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सार 

कपडा छपाई रंग लगाने और रंगद्र , रंग  ंया अ  समान रसायन  ंके उपय ग के मा म से कुछ पैटनन और डिजाइन में कपड  ंकी 
एक डि ृत शंृ्खला क  सजाने की तकनीक है  यह कपडा छपाई की प्रडिया है ज  डनमानताओ ं क  अंडतम ग्राहक  ं की डिडिध 

आि कताओ ंक  पूरा करने के डलए डिडि  प्रकार के डपं्रट और शैडलय  ंका उ ादन करने में मदद करती है  कपडा छपाई में 
रंगाई और छपाई का मह  डनडिनिाद है  िाइंग पूरे कपडे क  समान रूप से एक रंग में रंगने की तकनीक है, जबडक डपं्रडटंग कपडे 

पर केिल डिडश  िाग  ंमें और  रूप से डनडदन  पैटनन में एक या अडधक रंग लगाने की डिडध है  

पररचय 

कपडा छपाई के डिडि  प्रकार 

ये कपडा छपाई की कई डिडधय  ंया प्रकार  ंमें से कुछ हैं:  
•  प्र क्ष मुद्रण  - इस डिडध में, रंग सीधे कपडे की सतह पर लगाया जाता है  इसे ओिरडपं्रडटंग िी कहा जाता है जब डपं्रट पे  का रंग 

कपडे की सतह के रंग से अडधक गहरा ह ता है  

•  डिडजटल टेসटाइल डपं्रडटंग  - कपड  ंपर डिडजटल डपं्रडटंग क  िायरेक्ट-टू-गारमेंट या िीटीजी डपं्रडटंग के रूप में िी जाना जाता है  

यह कपड  ंऔर कपड  ंपर छपाई की एक डिडध है ज  डिशेष या अनुकूडलत इंकजेट तकनीक का उपय ग करती है  

•  प्रडतर धी मुद्रण  - डि चाजन डपं्रडटंग के डिपरीत, इस डिडध में कपडे पर प्रडतर धी पे  का अनुप्रय ग शाडमल है  इसके बाद कपडे 

क  रंगा जाता है  िह थान जहां डपं्रट पे  लगाया गया है, िाई क  कपडे की सतह में प्रिेश करने से र कता है, डजसके 

पररणाम रूप डिजाइन का रंग अलग ह  जाता है  

•  ट्ांसफर डपं्रडटंग  - डि चाजन डपं्रडटंग के डिपरीत, इस डिडध में कपडे पर प्रडतर धी पे  का अनुप्रय ग शाडमल है  इसके बाद कपडे 

क  रंगा जाता है  िह थान जहां डपं्रट पे  लगाया गया है, िाई क  कपडे की सतह में प्रिेश करने से र कता है, डजसके 

पररणाम रूप डिजाइन का रंग अलग ह  जाता है  

•  डि चाजन डपं्रडटंग  - डजसे एসटे्क्ट डपं्रडटंग के रूप में िी जाना जाता है,  कपडा में डि चाजन डपं्रडटंग  में पहले से रंगे कपडे पर पैटनन 
के्षत्र में डपं्रट पे  का अनुप्रय ग शाडमल ह ता है  डपं्रट पे  या त  कपडे से िाई क  पूरी तरह से हटाकर सफेद रंग (सफेद डि चाजन) 
पैदा करता है या पहले से रंगे कपडे पर एक अलग रंग (रंग डि चाजन) छ ड देता है  

कपडे पर डपडिलाइट और डि चाजन डपं्रडटंग 

ि्ाई डि चाजन डपं्रडटंग तकनीक कपडे पर डपं्रट करने के डलए रेिी-टू-डपं्रट पे  और एक डि चाजन डपं्रडटंग रसायन [एक्टक्टिेटर] का 
उपय ग करती है  

डपडिलाइट डन डलक्टखत पेरेज डि चाजन डपं्रडटंग डस म प्रदान करता है: 

• पेरेज डि चाजन पे  ि ू सीआरटी 
• पेरेज डि चाजन पे  सी सीआरटी 
• पेरेज एक्टक्टिेटर एसपीएल 

• पेरेज एक्टक्टिेटर एचपी 

http://www.ijirset.com/
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डदशाडनदेश ंजन: 

रंगीन स टे्ट पर सफेद कपडा छपाई के डलए: 

 पेरेज डि चाजन पे  ि ू सीआरटी 92 - 94 % 

 पेरेज एक्टक्टिेटर एचपी / पेरेज एक्टक्टिेटर एसपीएल 08 - 06 % 

रंगीन स टे्ट पर रंगीन कपडा छपाई के डलए: 

 पेरेज डि चाजन पे  सी सीआरटी 80 - 88% 

 टेসिॉन डपगमेंट इम शन 5 - 10 % 

 पेरेज एक्टक्टिेटर एचपी / पेरेज एक्टक्टिेटर एसपीएल 6 - 8 % 

 डपिीडफস या डपिीडफडनश डफসर 0.5 - 2.0 % 

पेरेज डि चाजन डपं्रडटंग डस म की प्रमुख डिशेषताएं डन डलक्टखत हैं: 
 यह ऐसे डपं्रट तैयार करता है ज  उ ृ  ग्राउंि किरेज के साथ शानदार, मुलायम और कील-मुक्त ह ते हैं  

 यह बुने हुए और बुने हुए पदाथों के डलए उपयुक्त है  

 पंप करने य  डचपडचपाहट और सुचारू प्रिाह गुण सिी प्रकार के मुद्रण उपकरण  ं[ ैटबेि और र टरी] पर आसान अनुप्रय ग की 
अनुमडत देते हैं  

 

डिचार-डिमशन 

ि   ंके उपर डनड त पैटनन या डिजाइन के अनुसार रंग चढाने की प्रडिया का ि   ंकी छपाई (Textile printing) कहते हैं  एक 

अৢी छपाई िह है डजसमें रंग सूत के साथ एकाकार ह  जाय ताडक घषनण से या धुलाई करने पर िी रंग न छूटे  

छपाई, रंजन (dyeing) से स क्ट त त  है डक ु डि  कायन है  रंजन की डिया में स ूणन सूत क  एक ही रंग से समान रूप से रंग 

डदया जाता है जबडक छपाई की प्रडिया में एक से अडधक रंग केिल कुछ चुने हुए थान  ंपर ही लगाये जाते हैं  डप्रक्ट ंग की डिया में 
का  के ठ े, ें डसलें, नक्काशी की हुई धातु की ेटें, र लर या डस ीन आडद का उपय ग डकया जाता है  छपाई में प्रयुक्त 

रंजक इतने गाढे बनाये जाते हैं डक िे सूक्ष्मनडलका-डिया (कैडपलरी-एक्शन) ारा पसर न सकें  

 

बाडतक छपाई 

 

एक िारतीय बाडतक पैटनन 

छीटं (Chhintz), गत (Blotch), बँधनी (Tie Dyeing) और बाडतक (Batik) आडद श  ि ुतः  छपाई की डियाडिशेष के सूचक हैं  

छीटं और गत की छपाई यंत्र  ंसे की जाती है  छीटं में रंगीन िूडम कम ओर गत में लगिग सिी ि  रंगडचत्र  ंसे ढका ह ता है  बँधनी 
में कपडे क  ि री से बाँध कर रंग के डिलयन में रँगाई की जाती है  बाडतक में म म अथिा र डजन का प्रय ग डकया जाता है और 

कपडे पर रंग की बहुलता ह ती है  छीटं की छपाई में ही उ ादन सबसे अडधक और य सबसे कम ह  सकता है  ये छपे हुए 

कपडे प्रायः  सिी प्रकार के क्टक्तगत रुडच के अनुरूप तथा आकषनक ह ते हैं  एक की दूसरे से तुलना कर डकसी क  घडटया और 

डकसी क  बडढया कहना बडा कडठन है  
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बँधनी छपाई 

कपडे की छपाई क  द  िाग  ंमें बाँटा जा सकता है : (1) डस ांत (principles) और (2) कायनप्रणाली (practice)  डस ांत में िे सिी 
बातें आ जाती हैं डजनसे कपडे पर पक्का रंग चढता है  डिधान या िहार में उपकरण  ंका उपय ग और यथाथन उ ादन आडद आते 

हैं  

आज से क ई सौ िषन पूिन, प्राकृडतक रंगां क  ही रंगाई या छपाई के काम में लाया जाता था  ये रंग िान डतक, जांति अथिा खडनज 

स्र त  ंसे उपल  ह ते थे  ह े  या गाढे डिलयन  ंमें डिडि  रंग थापक (mordants) का प्रय ग कर इंद्रधनुष के सिी िणन प्रा  कर 

डलए जाते थे  डि৯ान के डिकास के साथ-साथ कृडत्रम रंग  ंका िी उ ान हुआ  प्राकृडतक रंग  ंक  अब ल ग िूल गए  रँगाई और 

छपाई में प्रयुक्त रग  ंका िगीकरण द  प्रकार से डकया जाता है : एक रँगाई की प्रणाली के आधार पर और दूसरा रंग  ंमें रासायडनक 

संघटन  ंके आधार पर  पहले िगीकरण से इस बात का पता लगता है डक रंग डिशेष की बंधुता (affinity) रेशे रेशे के अनुसार ह ती है 

और दूसरे से रंगप्रद  िणन की दशा - कৡा, पक्का, चमकीला और लाल, पीला, नीला आडद - डनड त ह ती है  

रँगाई ह  या छपाई, रंगत लाने के डलये कुछ बातें ान में रखना आि क है, जैसे रंग क  डलए दशा में उपक्ट थत करना, उसक  
डकसी उडचत मा म ारा रेशे या कपडे के संपकन  में लाना अडद  रँगाई में पानी और छपाई में माडी (thickening) तथा रंगिाहक 

उपयुक्त हेते हैं  रंग रेशे के अंदर प्रिेश करे, इसके डलए गरमी या िाप देना अथिा कुछ और सहायक डियाएँ िी करनी पडती हैं, 
ज रंग की जाडत पर डनिनर करती हैं  प्र ेक रंग क  डिलेय बनाने के डलये, उसके अनुरूप उडचत रसायन क  पानी के साथ डमलाकर 

फें टना, चलाना, गरम करना, उबालना और किी ठंिा करना पडता है  आि क ि ुएँ डमलाकर, झीने कपडे से छानकर यंत्र  ं ारा 
छपाई की जाती है  िाप और नमी के संय ग से रंग डिषयक डियाएँ सडिय ह  जाती हैं और इस प्रकार रेशे पर रंग चढता जाता है  

छापने के पूिन कपडे क  ध कर तैयार करना आि क है, नही ंत  कपडा रंग नही ंपकडता  छपाई के अंत में सुखाकर, रंग उडाने के 

डलए अिकरण, आসीकरण इ ाडद यथ डचत डियाएँ िी करनी पडती हैं  सबसे पीछे उबलते साबुन के पानी से ध कर माडी, 
अनाि क मसाले और डनक्ट य रंग डनकाल डदए जाते हैं  तब कपडा सुखाया और पररसक्ट৪त डकया जाता है  

माडी लसदार ह ती है, ज  अ  मसाल  ंसडहत रंग क  बाँध कर रखती है  इस कायन के डलए बबूल या अ  ग दं, गेहँ का आटा या 
ाचन, मकई का ाचन और डिडटश गम आडद लसदार पदाथन पानी के साथ पकाकर काम में लाए जाते हैं  अक्ट शयन (Alcian) रंग  ं

के साथ ग दं िडजनत है  इनके सथ मैदे का प्र ग करना चाडहए; िणनक रंग  ं(pigment colours) के साथ ऐिापान ए (Acrapon, A,) 

पायस मांि (emulsion thickening) अडधक उपयुक्त डस  हुआ है  अडिडियाशील रंजक  ं का िहार कते समय स डियम 

ऐक्ट नेट (sodium alginate) की माडी अडधक उपयुक्त ह ती है  

छपाई के पहले कपडे की तैयारी के डलए डिरंजन (bleaching) से पहले कुछ डियाएँ की जाती हैं  इनमें र म दहन (singeing) 

करके कपडे के उिरे हुए र एँ, बेकार डचपटे हुए तागे आडद जलाकर न  कर डकए जाते हैं  यह डिया कपडे के एक या द न  ंऔर, 

एक बार में या द  बार में, की जा सकती है  इसके साधन ेट डसंडजंग (platesingeing), र लर (roller) डसंडजंग और गैस ेम 

(gasflame) डसंडजंग हैं  इनमें स डकस एक या द  का िहार शंृ्खला में डकया जा सकता है  इन तीन  ंडियाओ ंमें गैस ेम डसंडजंग 

अडधक उपय गी पाया गया है और आजकल डमल  ंमें इसी का डिशेष चलन है  र मदहन के प ात्, इनमें, ताने पर लगाई गई माडी 
काटने (desize) की डिया िी करनी पडती है  माडी सडाकर डनकाली जाती है  केिल पानी, नमकीन पानी, या अ ीय पानी में 
माल क  चौबीस घंटे डिग कर रखने से माडी सडाकर डनकाली जाती है  केिल पानी, नमकीन पानी, या अ ीय पानी में माल क  
चैबीस घंटे डिग कर रखने से माडी सड जाती है, डकंतु इस डिया में समय अडधक लगता है और कायन की दक्षता िी अडनड त रहती 
है  इसडलए आजकल सडन उ  करनिाले कृडत्रम प्रडकरण पदाथन काम में लाए जाते हैं  ये िान डतक और जांति द न  ंप्रकार के 

हाते हैं  इनके ह े  डिलयन में माल यक  िाल देने से माडी शीघ्राडतशीघ्र सडकर डिलय ह  जाती और सरलतापूिनक गरम पानी से 

ध कर डनकाली जा सकती है  आई.सी.आई. कंपनी ारा प्र ुत डिकैटेज (Decatase) और सीबा कंपनी का रैडपिेज (Rapidase) 

ऐसे ही पदाथन हैं  

माडी कट जाने के प ात्, प्राकृडतक म म, पेक्टक्टक पदाथन और प्र टीन कपडे पर रह जाते हैं  इनक  डनकालने के डलए माल का दाहक 

स िा ऐश, साबुन आडद के साथ आठ दस घंटे तक ि ी (डकयर, kier) में दबाि देकर उबाला जाता है और ध कर अ ीय बनाने 

तथा रसायन (chemicaling) की डियाएँ की जाती हैं  प्र ेक डिया के बाद पानी से धुलाई अৢी तरह ह नी चाडहए  अंत में टकी 
रेि (turkey red) तेल के ह े  डिलयन में उबालकर, गरम पानी से ध  देने पर रंग डनडिन अৢा और गहरा चढता है  कपडे पर 

छपाई के द  पक्ष ह ते हैं : एक त  छपाई डिडध या साधन (Methods of printing), डजसमें यंत्र  ंका िणनन है, दूसरा रंगीय उपचार या 
प्रथाएँ (Styles of printing), डजसमें उन डनयम  ंका िणनन है डजनके ारा कपडे पर रंगीन अडिक  (designs) उपक्ट थत डकए जाते 

हैं  
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छपाई की डिडधयाँ 

कपडे पर छीटं की छपाई चार डिडधय  ंसे की जाती है : 

 (1) हाथ ठ   ं(hand blocks) से, 

 (2) मशीन के ारा ठ   ंसे (machine block, or perrotine printing), 

 (3-क) े क्ट ल (stencil) की छपाई, 

o (3-ख) ीन (screen) की छपाई, 

 (4) ताँबे क  खुदी हुई च र  ंसे छापे की छपाई (flat press printing from engraved copper plates) तथा 
 (5) बेल छपाई (roller printing)  

हाथ के ठ े और ें डसल 

ीन की ल कडप्रयता अडधक है, पर बेलन डपं्रडटंग का उ ादन अडधक ह ने से माल स ा तथा सिनसुलि ह ता है  

हाथ ठ े (Hand Blocks) - ये कई प्रकार के हाते हैं : केिलं लकडी के, ताँबे के, लकडी के ठ   ंमें ताँबे की पड याँ लगाकर और 

बहुरंगी ठ े (multicolour blocks) आडद  लकडी के ठ े कडी और सीझी हुई (seasoned) लकडी से बनाए जाते हैं  ये 

आि कतानुसार 6फ़ फ़ चौडे और 8फ़ फ़ लंबे हाते हैं, पर िांडछत अडिक  के अनुसार छ टे िी न ह ने चाडहए डक काम करने में 
असुडिधा ह  अडिक  उिरे हुए (in relief) हाते हैं  इनमें ख दाई करने में देर लगती है और ये ज ी डघस जाते हैं  इस डिडध के 

अ  द ष ये लें डक हाथ से काम करने में उ ादन कम ह ता है और छीपे (छापनेिाले) क  पररश्म अडधक करना पडता है  परंतु इस 

कला का सबसे बडा गुण यह है डक हाथ ठ े के ारा, डकतना ही लंबा चौडा कपडा क्  ंन ह  छापा जा सकता है, ज  डकसी अ  

डिडध से असंिि है  इसके अडतररक्त अलंकाररता (ornamentation) की ड  से िी यह अपना डिडश  थान रखती हैं  इसके 

िसाय में य कम लगने से घरेलू धंध  ंमें इसका चलन है  ठ ा रग लगाने का साधन है  रंग थाली से डलया जाता है  यह लकडी 
की आयताकार ह ती है डजसकी तली में आजकल रबर की चादर लगाने का ररिाज चल गया है, इस थाली में आि क समग्री, 
डमडश्त रंग क पे  िर डदया जाता है  इसके ऊपर बाँस की पतली खपक्टৡय  ंसे बनी एक टडटया रख दी जाती है  इसे इसी टडटया के 

बराबर जूट, टाट या कंबल के टुकडे से ढक डदया जाता है  इन सब के ऊपर टाट के बराबर एक मलमल का टुकडा डबछा डदया 
जाता है  इन सब के ऊपर टाट के बराबर एक मलमल का टुकडा डबछा डदया जाता है  टाट और मलमल क  रंग के पे  में 
डिग कर, साधारण डनच ड कर और तब अৢी तरह ख लकर इस प्रकार डबछाना चाडहए डक उनमें डसकुडन न रहे  इस प्रकार डिछी 
हुई ग ी पर सरलता से आगे पीछे बदलकर, ठ े में द  बार रंग लगाकर, तब कपडे पर लगाना चाडहए  कपडे पर रंग लगाने से पूिन 
उसे मेज पर डबछा डलया जाता है  यह मेज छपनेिाले कपडे की लंबाई चौडाई क  ान में रखकर, लगिग 11 फीट लंबी, 30 इंच 

चौडी और 45 इंच ऊँची, ह नी चाडहए  परंतु बैठकर काम करनेिाले लगिग 60 इंच लंबी, 30 इंच चौडी और 15 इंच ऊँची मेज पर 

सुडिधापूिनक काम करते हैं  मेज प्र ेक दशा में चौरस और िारी ह नी चाडहए, डजससे डहले नही ं  उसपर पहले एक म टा कंबल 

डबछाकर, उसके ऊपर उबाली हुई क री ख र (back grey) की कम से कम द  या चार तहें देकर तब छपाई का कपडा इस प्रकार 

फैलाना चाडहए डक उसमें डसकुडन न रहे  क ई क ई छीपे बारक कपडे की छपाई करते समय उसे बबूल के काँट  ंअथिा आलडपन  ं
से क्ट थर कर देते हैं  इसके प ात् ऊपर बताए अनुसार ठ े क  रंगकर छपाई की जाती है  अडिक  क  ान में रखते हुए कपडे 

पर, उसे म डकर, रेखाएँ डनधानररत कर ली जाती हैं  इ ी ंके सहारे छपाई आगे बढती है  

ें डसल की छपाई (Stencil Printing) 

कागज के ऊपर डचत्र बनाकर बৡे उसे इस प्रकार काटते हैं डक डचत्र के डछद्र  ंसे िश ारा रंग िाला जाए त  नीचे रखे दूसरे कागज 

या कपडे पर िैसा ही डचत्र बन जाए  इस कला क  ें डसल काटना और इस प्रकार की छपाई क  ें डसल की छपाई कहते हैं  कागज 

क  ें डसल डटकाऊ नही ं ह ती, अत: ताँबे की ें डसल का कपडे की छपाई में उपय ग ह ता है  िश की जगह एअर ग्राफ गन 

(aerograph gun) का उपय ग डकया जाता है  इस यंत्र में मुূ द  अंग ह ते हैं  एक रंग ाली (colour cup) ह ती है, दूसरी 
िायुनडलका, डजससे दबाियुक्त िायु (air under pressure) आती है  जब डलबडलबी (trigger) क  दबाया जाता है, हिा आगे 

बढकर रसते हुए रंग पे  से डमलती है और एक बारीक तंुि (nozzle) से फुहारे के रूप में रंग के साथ ें डसल के ऊपर पडती है 

और डचत्र के डछद्र  ंसे ह कर कपडे पर त म डचत्र बनाती है  एक एक डचत्र में दस बारह रंग तक सरलतापूिनक लगाए जा सकते हैं  

इस साधन की यह डिशेषता है डक इसमें रंग की आिा (shade) ह ी से ह ी और गहरी से गहरी की जा सकती है  एक 

कलाकार के हाथ  ंइस डिडध ारा रंग  ंकी ज  अलंकाररता लाई जा सकती है िह असीम है  इसके डचडत्रत फूल  ंपर मधुमक्खी या 
भ्रमर तक सरलता से बनाए जा सकते हैं  परंतु उ ादन अ ंत कम ह ने से ें डसल की छपाई कायनडिशेष के डलए ही सीडमत है  
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ीन की छपाई (Screen Printing) 

ें डसल का डिकडसत रूप ीन है  ीन जाली (gauze) से बनाई जाती है  रेशम का कपडा (silk cloth), अरंगिी (organdie), 

ताँबे के तार  ंकी जाली, आधुडनक टेररलीन (terylene) या नाइलॉन (nylon) का कपडा इ ाडद ीन बनाने में प्रयुक्त ह ते हैं  कुछ 

रंग  ंके पे  में दाहक स िा पडता है, डजससे रेशम का कपडा धीरे-धीरे गल जाता है  ऐसी दशा में रे  का कपडा अनुपयुक्त ह ता 
है  जाली या कपडे की लकडी के आयताकार साँचे में खीचंकर लगाया जाता है  लकडी की छ टी छ टी खपक्टৡय  ंक  लगाकर चार  ं
ओर खाँचे में अৢी तरह कस डदया जाता है  इस आयत की दीिार लगिग तीन इंच ऊँची, आधी इंच म टी और छह इंच लंबी ह ती 
है  आयत की चौडाई चार फुट के लगिग ह  सकती है  अडिक  क  जाली पर राल िाडननश्, या सेलूल ज लाक्षारस (cellulose 

lacquer) से इस प्रकार बनाया जाता है डक जहाँ डचत्र ह  िहाँ लाक्षारस न लगने पाए और शेष सब थान लाक्षारस से िर जाएँ  इस 

प्रकार बनाई ीन पर जब रंग िालकर, रबर के डनपीडक (squezee) से रंग आगे पीछे खीचंा जाएगा, तब रंग डचडत्रत थान  ंक  
पारकर कपडे पर पहँुच जाएगा  इस प्रकार ीन की छपाई की जाती है  डनपीडक आध इंच म टे, द  इंच चौडे और अडिक  की 
चौडाई के अनुसार द  फुट लंबे इंडिया रंबर के खंि क  लकडी के खाँचेदार तीन इंच म टे और द  फुट लंबे ह े में जमा कर बनाया 
जाता है  ठ े की छपाई के डलए बनाए गए डनयम  ंके अनुसार ें डसल और ीन में िी कपडा मेज के ऊपर डबछाया जाता है  मेज 

की लंबाई ीन में 100 गज तक तथा चौडाई कपडे की चौडाई से कुछ अडधक रखी जाती है  यह मेज छपाई धुलाई की सुडिधा के 

डलए एक ओर क  कुछ ढलुिाँ ह ती है  जहाँ गरमी देने का साधन है िहाँ मेज का ऊपरी तल धातु का, जैसे ज े की चादर का, ह ता 
है  कही ंकही ंआजकल सीमेंट का िी उपय ग ह ता है  कपडे क  क्ट थर रखने के डलए ऊपर म म लगा डदया जाता है  इस दश में 
मेज के ऊपर बेठन (कंबल, बैक गे्र आडद) न िी रहे त  क ई असुडिधा नही ंह ती  मेज पर और ीन की लकडी में सानुपाडतक 

खाँचे (catch points) बने ह ते हैं डजससे अडिक  द बारा रखने (repeat) अथानत् लगाने में आसानी पडे  िारतीय कपडे की डमल  ं
में, डिशेषकर जहाँ कृडत्रम रेशम या रेयन बनता है, इस प डत से छपाई बडे पैमाने पर ह ती है  ीन का उपय ग रेशम की छपाई में 
इसडलए अडधक मा  है, क् डंक र लर डपं्रडटंग मशीन पर सुडिधापूिनक उसे नही ंछापा जा सकता  कपडे का रूप िी कुछ डबगड 

जाता है  अहमदाबाद, मंुबई और िाराणसी में ीन की छपाई घरेलू धंध  ं के रूप में िी काफी प्रचडलत है  जापान 

और क्ट ट्जरलैंि त  इसके कें द्र ही हैं  

ीन की छपाई का डिकास अिी थ डे डदन पूिन ही हुआ है, परंतु ज  उ डत छपाई के इस साधन की हुई है िह सराहनीय है  इस 

कला के संरक्षक इसे र लन डपं्रडटग से िी अडधक ल कडप्रय बनाने का िरसक प्रय  कर रहे हैं  परंतु डफर िी अिी इसका 
उ ादन य र लर छपाई की अपेक्षा अडधक पडता है  यह बात अि  माननी पडेगी डक अलंकाररता की ड  से यह कही ंआगे बढ 

गई है और कुछ डिडश  अडिक   ंके डलए, जैसे गलीचे आडद की छपाई (panel printing) में, अपना ज ड नही ंरखती  

इतने थ डे समय में ही इस छपाई के डलए नाना प्रकार की मशीनें बन गई हैं, ज  ऐसे निीनतम आधुडनक यंत्र  ंसे युक्त हैं डजनसे छपाई 

एक ओर, या कपडे के द न  ंओर, ह  सकती है, अथिा द  कपडे एक साथ छापे जा सकते हैं  म टे से म टा और पतले से पतला 
कपडा डबना डिकृत हुए संुदर डचत्र  ंऔर चटकीले गहरे रंग  ंमें छापा जा सकता है  प्र ेक कायन, जैसे मेज पर कपडा लगाना, आगे 

बढाना, ीन उठाकर कपडे पर रखना, इसे छापकर हटाना, मेज ध ना, मेज क  यथ डचत गरम करना, छपा हुआ कपडा डनड त 

ताप पर सुखाना और उसके बाद की डियाएँ आडद, सिी चाडलत यंत्र  ंसे ह ती हैं  डकसी क  हाथ तक लगाने की आि कता नही ं
ह ती  चालक और डिशेष৯ मशीन की गडत और रंग, पे  आडद का आि क डनयंत्रण और सामंज  बनाए रखते हैं  

हाथ के काम में चार आदडमय  ं ारा, 60 गज की मेज पर, आठ घंटे में लगिग 400 गज कपडा और मशीन ारा लगिग 600 गज 

कपडा छापा जा सकता है  

बेलन छपाई डिडध या डसडलंिर डपं्रडटंग (Roller or Cylinder Printing) 

यह आजकल की छीटं की छपाई का आधुडनकतम और पूणन सफल साधन है  इस यंत्र का आडि ार 1785 ई. के लगिग एक 

अंगे्रज स৪न, बेल, (Bell) ने डकया, य डप इससे पूिन फ्ांस और अ  देश  ंमें िी इसका रूप स च डलया गया था और संिित: 

कुछ प्रय ग इसपर हुए िी थे, तथाडप सफलता का शे्य बेल क  ही प्रा  हुआ  इस यंत्र में िे सिी आि क अंग हैं ज  छपाई के डलए 

अडनिायन ह ते हैं  इसमें मेज की जगह डसडलंिर और ठ   ंकी गड य  ंके थान पर रंग थाली (colour furnisher) और लकडी के 

ठ   ंके बजाय ताँबे के बेलन (copper rollers) ह ते हैं  

ल हे के डसडलंिर पर लचीलापन लाने के डलए एक ऊनी फलालेन (woollen flannel), या फलालेन के अिाि में धुली हुई द सूती, 
लपेटकर एक ऊनी कंबल लगाया जाता है  इसके द न  ंडसरे डमलाकर सी डदए जाते हैं, डजससे इसमें डसरा नही ंह ता और लगिग 40 

गज लंबा ह ता है  उसके ऊपर धुली क री मारकीन (back grey) ह ती है  इस सब की चौडाई बेलन के बराबर, परंतु बैक गे्र 

छपनेिाले कपडे से कुछ बडा ह ता है  सबसे ऊपर छपनेिाला कपडा ह ता है  ताँबे के बेलन, डजनपर अडिक  (design) बने ह ते 

हैं, डसडलंिर क  दबाते हुए कपडे के साथ घूमते हैं और रंगथाली में डफरते हुए बेलन से रंग डमलता है  तब उसकी दबी हुई, जगह  ंमें 
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रंग िर जाता है और बेलन में सिी जगह रंग लग जाता है  कपडे के पहले बेलन पर एक पैनी छुरी (Doctor Knife) लगी ह ती है  

यह अनाि क रंग क  डनकाल कर डचकने धरातल क  डबलकुल साफ कर देती है  दबाि पडने पर कपडा दबी जगह  ंमें क्ट थत रंग 

क  लेकर छपाई की डिया पूणन करता है  कपडे पर लगे तागे आडद छपाई बेलन पर लग जाते हैं  उनक  डनकालने के डलए दूसरी 
ओर कंुद छुरी (Lint Doctor) ह ती है  

मशीन से डनकालकर कपडा सुखाया जाता है  यह डिया गरम डकए हुए कमरे में, या िाि से गरम डकए हुए सुखानेिाले यंत्र (Drying 

Machine) के डसडलंिर  ं(cylinders) पर की जाती है  गरम नडलय  ं(hot tubes) के संपकन  से इसी प्रकार बैक गे्र िी सुखाया जाता 
है  चलते चलते कडा ह  जाने पर इसे ध कर साफ कर डलया जाता है  कंबल के थान पर मैडकनटॉश (mackintosh) का िी 
उपय ग डकया जाता है  यह रबर लगा हुआ कपडा ह ता है, ज  पानी से नही ंिीगता और डजसपर दाहक स िा जैसे खारे पदाथों का 
प्रिाि िी कम पडता है, जबडक कंबल बैक गे्र से रडक्षत रहने पर िी खराब ह  जाता और कम डदन चलता है  कपडे पर लगे रंग में 
कमी तथा उसका डिकास एक डिशेष प्रकार प्रकर के कमरे में डकया जाता है, डजसमें िाप िरी ह ती है  इसे िाप कमरा (Ager) 

कहते हैं  इसमें ल हे की लगिग आधी इंच म टी दीिार चार  ंओर ह ती है  कमरे की तली में िाप नडलकाएँ ह ती है  कुछ डछद्र 

सडहत और कुछ डछद्र रडहत  जब सूखी िाप की आि कता ह ती है, जब डछद्र रडहत क  और जब ग ली िाप की जरूरत ह ती है 

तब डछडद्रत नडलकाओ ंक  खेला जाता है  इनसे ताप 100 डिग्री सें. के डनकट तक ही प्रा  डकया जा सकता है, परंतु किी किी 105 

डिग्री सें., या इससे िी अडधक, ताप िांडछत ह ता है  इसडलए आजकल ऐसे कमरे के बाहर िी छ टे छ टे, म टे ल हे की चादर के 

संदूक की तरह िापकक्ष (Steam Chest) लगा डदए जाते हैं  इनमें िाप िारी दबाि में रहने से ऊपर की छत और दीिारें  
आि कतानुसार अडधक गरम की जा सकती हैं  कपडा कमरे के अंदर ताँबे के डफरते हुए बेलन  ंपर चलता है और तीन डमनट से 

10 डमनट तक उसके अंदर रखा जाता है  छपा हुआ कपडा चाहे हाथ ठ   ंका ह , चाहे ें डसल, ीन या र लर मशीन का, सिी 
इन बेलन  ंपर चलाकर डिकडसत डकए जा सकते हैं  

ऊपर के कमरे से डनकालकर कपडे क  धुलाई मशीन (Soaper) पर ले जाया जाता है  इसमें चार, पाँच या छ: कक्ष 

(compartments) ह ते हैं  आगे एक छ टा कक्ष अडिकारी इ ात (stainless steel) का ह ता है, डजसमें अ  आडद 

आि कतानुसार डलए जाते हैं  शेष कक्ष  ंमें केिल पानी, गरम पानी, िाई स ाइट ऑि स िा, साबुन का पानी, या अ  मसाल  ं
का डिलयन डलया जाता है  सुडिधा और उपयुक्त रंग  ंके अनुसार डिशेष৯ इनक  अपने अपने रुडचपूिनक काम में लाते हैं  अंत में शु  

पानी से ध कर कपडा सुखाया जाता है  

ऊपर बताया गया है डक ताँबे के बेलन  ंपर अडिक  ख दकर, इनसे छपाई की जाती है  इनपर ख दाई की डिया तीन प्रकार से की 
जाती है  एक त  हाथ से छेनी हथौडी ारा, दूसरे िाई (die) और डमल (mill) की सहायता से, तीसरे पैंट ग्राफ (pantograph) और 

फ ट डजंक  प डत (photo zinco process) से बेलन पर डचत्र बनाकर नाइडट्क अ  से कटाई (itching) की जाती है  बेलन पर 

ख दाई से अडिक  डच  अंदर की ओर (intagtio) में ह ते हैं  अिी िाई-डमल (die-mill) का चलन अडधक है, पर पैंट ग्राफ प्रथा 
का डिकास उ र र ह  रहा है  प्र ेक रंग के डलए एक बेलन डलया जाता है  इस प्रकार चार रंग कपडे पर लगाने के डलये पृथक् 

पृथक् चार बेलन लेने पडते हैं  

र लर छपाई का उ ादन अ  सिी साधन  ंसे अ ंत अडधक है  इसके चार रंग  ंका अडिक  आठर घंटे में 20,000 गज कपडा 
छाप ह  सकता है  अडधक से अडधक 18 रंग  ंकी छपाई में आठ नौ हजार गज का उ ादन ह  सकता है  अडधक से अडधक 18 रंग 

तथा छापने की मशीन अिी बनी है  इस मशीन में प्राय: सूती कपडा ही अडधक छापा जाता है और अडधकांश सूती कपडे की डमलें 
इसे लगाए हुए हैं  अ  जाडत के कपडे िी इसपर उसी प्रकार छापे जा सकते हैं जैसे सूती कपडे, डकंतु छपनेिाले कपडे का धरातल 

डचकना ओर समतल एि कपडे पर पडनेिाला क्टखंचाि यथ डचत कम ह ना चाडहए  

छपाई की प्रथाएँ (Styles Of Printing) 

छपाई के आरंडिक काल में साधनगत डििाजन का चलन था, परंतु आजकल रंजक और रंगने में िमश: महान डिकास ह  जने से 

उन रीडतय  ंक  डििाजन का आधार बनाना पडता है डजनके ारा छपाई में कपडे पर रंग क्टखलता हे, या रंग थाडपत डकया जाता है  

रासायडनक अथिा यांडत्रक डियाओ ंके आधार पर इन रीडतय  ंक  अलग-अलग िगों में रखा जा सकता है, ज  प्र ेक की डि -डि  

ह ती हैं  इ ी ंक  छपाई की प्रथाएँ कहते हैं  िाप छपाई (steam style or direct printing), रंजक छपाई (dyed style) और 

कटाि छपाई (discharge style) आडद इनके उदाहरण हैं  
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कपड  ंकी पर रागत छपाई की तकनीक  ंक  मुূत: चार िाग  ंमें बाँट सकते हैं- 

 सीधी छपाई 

 पहले डनड त पैटनन के अनुसार मॉिै  की छपाई और उसके बाद ि   ंका रंजन - जहाँ मॉिै  लगा ह ता है केिल िही ंरंग 

पक  दता है  

 रंग प्रडतर धक (जैसे म म) का प्रय ग त ात ि  क  रंगना  जहाँ प्रडतर धक लगा ह ता है िहाँ-िहाँ रंग नही ंपक  दता  

 पहले से रंगे एिं सुखाये गये ि  पर समुडचत पैटनन में डिरंजक (bleaching agent) का प्रय ग करके रंग छुडा डदया जाता है  

िाप की छपाई प्रथा (steam style or direct printing) 

यह आजकल की सिानडधक छपाई की प्रथा है  इसमें िे ही रंजक प्रयुक्त ह ते हैं ज  छपनेिाले कपडे के प्रडत सीधी बंधुता (direct 

affinity) रखते हैं, अथिा ज  रसायनक  ंके संय ग से इस प्रकार की बंधुता उ  कर सकते हैं, जैसे अ ीय और ि म रंग थापक 

तथा समाक्षारीय एक्ट शयन (Alcian) और डिलेय कंुि (vat) रंजक ऊनी तथा रेशमी ि  पर; प्र क्ष (direct), समाक्षारीय, गंधकी, 
िैट (vat), डिलेयकृत िैट रंजक अथिा िैट रंजक  ंके डलउक  ए सन (leuco esters), आज इक (Azoic), डजनमें बीटा-नैपथाल (b-

Naphthol), नैपथाल ए.एस. (Naphthol AS series), रैडपिफा  (Rapidfast), रैडपि जन (Rapidogen) तथा पैररिेजॉल 

(Rapidazol) िी संडमडलत हैं और एडनलीन काला (Aniline Black), एडलजररन ि म रंग थापक (chrome mordant) एिं िे सिी 
िान डतक रंग ज  रंग थापक ारा कपडे पर चढाए जाते हैं सूती कपडे या समान गुणिाले रेयन के डलए उडचत हैं  रंग थापक िह 

रासायडनक पदाथन है ज  रेशे और रंग द न  ंके प्रडत बंधुता रखता है  जब िह यं कपडे पर थाडपत ह  जाता है तब रंग क  िी चढा 
लेता है  इस िगन के रंग  ंमें प्राय: कपडे के प्रडत सीधी बंधुता नही ंह ती  रंग थापक और समाक्षारीय रंजक य डप सूती रेशे पर सीधे 

नही ंचढते, तथाडप इनक  इस प्रथा में सक्ट डलत डकया गया है, क् डंक इन रंग  ंक  कुछ ऐसे रसायनक  ंके साथ छापा जाता है डजनका 
रंग थापक पहले डनक्ट य रहता है, पर िाप लगने पर सडिय ह कर रंग थापक और रंजक द न  ंएक साथ रेशे पर चढ जाते हैं  इस 

प्रथा में प्रयुक्त रंजक  ं का य ग (recipe) िी डिडि  िगन के रंजक  ं के अनुसार पृथक पृथक् ह ता है  उदाहरण के डलए, प्र क्ष 

(direct) रंजक  ंके साथ स िा फॉ े ट (sodaphosphate) कंुि रंजक  ंके साथ अिकरणीय पदाथन, जैसे स डियम स ॉक्टिलेट 

फामैंक्ट हाइि (Sodium sulphoxylate formaldehyde), या आई.सी.आई. डनडमनत फॉमोसल (Formosul) और क्षार (alkali) 

जैसे प टाडसयम काबोनेट, रंग क  सडिय रूप देने के डलए लेना अडनिायन है  इसी प्रकर माडी के अडतररक्त अ  रंजक  ंके साथ िी 
उडचत रसायनक  ंका ह ना डनतांत आि क है  

इस प्रथा में िाप का मह  प्रमुख है  आज इक (azoic) रंजक  ं क  छ डकर शेष अ  रंजक  ं के साथ िाप देना अडनिायन है  

आज इक के रैडपिेजाल क  िी िाप देकर डिकडसत डकया जाता है  रैडपि जेन (Rapidogen) रंजक  ंक  अ ीय िाप (steaming 

in acid fumes) से उपचाररत करते हैं  रैडपिफा  (rapid fast) रंजक  ं क  छपाई के पीछे कपडे क  द -तीन डदन हिा में 
लटकाकर, अथिा िाप देकर, या उबलते तनु काबनडनक अ  के डिलयन में चलाकर, उिाडा जा सकता है  रंजक और उसके 

आनुषंडगक रसायक माडी (thickening agents) में डमलाकर कपडे पर हाथ ठ े, ीन, ें डसल या र लर डपं््रडटग यंत्र से छाप 

डदए जाते हैं  पीछे कपडे क  सुखाकर घरेलू िा यंत्र (Cottage Steamer) में एक घंटे और गडतिान् पक्टित्र (Rapid Ager) में तीन 

से लेकर सात डमनट तक िाप दी जाती है  इस प्रकार कपडे पर रंग चढाकर डफर उससे डलपटा हुआ (unfixed colour) रंजक 

सबुडनया (soaping) कर डनकाल डदया जाता है  परंतु किी-किी इससे पहले कंुि रंजक  ंमें आসीकरण अथिा बेडसक रंग  ंमें 
क्ट थरीकरण डिया (fixing), कर लेना आि क है, अ था रंग फीका आएगा और पक्का िी नही ंरहेगा  रंजक िगन के अनुसार ही 
रंग पक्का अथिा कৡा ह ता है  पके्क और कৡे रंग के अनुसार ही छपाई का य िी कम या अडधक ह ता है  

छपाई की रँगाई प्रथा (dyed style) 

यह अपने देश की प्राचीनतम छपाई प्रथा है, ज  कुछ समय पूिन संसार के अनेक देश  ंमें ापक रूप से प्रचडलत थी  आज िी 
"रामनामी" ि  की छपाई मथुरा ओर उसके आसपास के डजल  ंमें इसी डिडध से ह ती है  छपाई के पहले कपडे पर रंग थापक 

लगाना पडता है  रंग थापक क  उडचत रसायनक  ंसे डियाक्ट त करके, कपडे पर थाडपत करने के बाद उसकी धुलाई की जाती है  

तदनंतर गीली दशा में ही रँगाईपात्र में उडचत य ग  ंके साथ िांडछत रंग डदया जाता है  रंग थापक अडिक  के अनुसार लगाया जाता 
है, अत: रंग रंग थापकक्ट थत अडिक   ंपर ही चढता है  इस प्रकार चार रंग के अडिक  के डलए चार रंग थापक लगाने पडेंगे  

इनका लेप रंगरडहत ह ता है, इसडलए नील का प्रय ग प्रदशनक (sighting agent) के रूप में डकया जाता है  रंग थापक अनेक ह ते हैं 
और लगिग उन सबसे एक ही रंजक के अलग अलग रंग प्रा  ह ते हैं  डक ी ंद  क  डमलाकर रंग में पररितनन िी डकया जा सकता 
है, क् डंक रंग रंग थापक के अनुसार ही ह ता है और डमलाने पर एक का िणन दूसरे से प्रिाडित ह  जाता है  

िान डतक रंजक  ंमें "मंजीठ" (madder) और "आल" का उपय ग इस छपाई में डिशेष ह ता था  आजकल मंजीठ के थान पर 

सां ेडषक एडलजररन काम में लाई जाती है  इन रंजक  ंके संपकन  में डफटकरी लाल, स डियम बाईि मेट और ैनस क्ल राइि 
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नारँगी तथा हराकसीस बैंगनी और काला िणन देता है  डफटकरी और हराकसीस क  डमलाकर उ ाबी (maroon) रंगत से लेकर 

कसीस क  बढाने से चॉकलेट (chocolate) रंग तक प्रा  डकया जा सकता है  आजकल एडलजररन का ही ापक उपय ग ह ता है  

मंजीठ का चलन त  डबलकुल ही उठ गया है  रंग थापक छपाई के प ात् रंगाई करके, साबुन से िली प्रकार ध कर तब कपडे क  
सुखाया जाता है  ये रंग प्रकाश और धुलाई आडद के डलए अৢे पके्क ह ते हैं  इनमें चमक िी अৢी ह ती है, परंतु प्रयुक्त रसायनक  ं
में अपद्र  न ह ना चाडहए  इस प्रथा में कठ र पानी का उपय ग कुछ डिशेष डियाओ ंके डलए लािकारी है, डकंतु साधारण अ  

प्रथाओ ंमें हाडनकारक है  

ज  रंग रंग थापक की सहायता से चढाए जाते हैं, िे सिी इस प्रथा से छापे जा सकते हैं  इस प्रकार समाक्षारीय रंजक िी इसके डलए 

उपयुक्त हैं, परंतु साधारणतया प्रकाश और धुलाई के डलय कৡे ह ने से इनका चलन तंत्र रंगत में अडधक नही ंहै  ि म रंग थापक 

रंजक िी उपयुनक्त डस ांत के अनुसार उडचत हैं, परंतु इनमें सिी आिा के रंग उपल  ह ने से इनक  प्राय: सीधी (direct) छपाई 

ारा ही काम में लाया जाता है  ऊनी या रे ी ि   ं की छपाई में अ  य ग  ं के साथ ि म ऐडसटेट (chrome acetate) रंग 

क्ट थरीकरण के डलए उपय ग में आता है  अ ीय मा म ह ना आि क है  

कटाि प्रथा (Discharge Style of Printing) 

इस छपाई में पहले कपडे क  डकसी रंग में रंगना ह ता है  रंगाई िैसे ही की जाती है जैसे ि ु रंगाई कला में प्रचडलत है, अथानत् रंग 

घुलाकर, रंजक जाडत के अनुसार उडचत य ग  ंक  लेकर, रंगपात्र में चलाना, पकाना आडद  पूणन रँगाई डिया के प ात्, कपडे पर 

अडिक  के अनुसार कटाि कारक (discharging or cutting agent) लगाया जाता है  सुखाई करके िाप दी जाती है, घरेलू 

िापयंत्र में एक घंटा और गडतिान् पक्टित्र में तीन से 10 डमनट तक समय डदया जाता है  इसी बीच कटाि की डिया संप  ह ता है  

उसके बाद माल क  बाहर डनकालकर हिा में सुखाया जाता है और आসीकरण आडद डियाएँ की जाती हैं  अंत में साबुन से ध कर 

कपडे क  अৢी तरह साफ कर डदया जाता है  कपडा रंगीन ह ता है  यडद केिल कटाि का य ग ही लगाया जाएगा, त  कपडे की 
रंगीन पृ िूडम पर ेत अडिक  ह गें, ज  ग ल बँूद  ंके या अलंकार के रूप में ड ग चर ह गें  इसे ेत कटाि कहा जाएगा  यह 

बात ान में रखनी चाडहए डक केिल ेत डच   ंमें अलंकाररता का डि ार अ ंत सीडमत ह  सकता है  इसडलए रंगीन पृ िूडम पर 

कटाि के मा म से एक ेत और कई एक रंगीन कटाि डकए जाते हैं  रंगीन कटाि के डलए कटािकारक में ऐसे रंजक उडचत 

अनुपात में डमडश्त कर डदए जाते हैं ज  कपडे के रंग क  िा न में काट दें  इन डमडश्त रंग  ं की अ  डियाएँ, जैसे रंगउिाड, 

अिकरण एिं आসीकरण आडद िैसी ही ह ती हैं जैसी उनकी डनजी सीधी छपाई में  इन डमडश्त रंजक  ंमें आिानुसार एक ही िगन के 

कई रंजक, अथिा कई िगों के रंजक, डलए जा सकते हैं  डकंतु ये केिल ऐसे ही ह ने चाडहए ज  कटाि कारक से न  न ह ,ं रेशे से 

उडचत बंधुता रखते ह  ंतथा कटाि कारक में उनका िणन िी पररिडतनत न ह  एक ही रसायनक एक रंजक के डलए घातक और दूसरे 

के डलए डहतकर ह  सकता है  

कटाि कारक तीन प्रकार के ह ते हैं  एक त  आসीकारक, जैसे बाईि मेट, नाइटे्ट, क्ल रेट, ि मेट आडद  इनके प्रिाि क  बढाने 

या उ ेररत करने के डलये आসीजन िाहक  ंएिं उ ेरक  ंका प्रय ग डकया जाता है  दूसरे कटाि के पदाथन अिकारक ह ते हैं, जैसे 

ेनस क्ल राइि, हाइि् स ाइट और स ॉक्ट जलेट-फामैक्ट हाइि (Sulphoxylate Formaldehyde) अथि आई.सी.आई. 

डनडमनत ापाररक फामोसल (Formosul) या आई.जी. डनडमनत रांग लाइट सी (Rongolite C) आडद  इनके प्रिाि क  बढाने के डलए 

ऐथं्राक्टिन न लेप (Anthraquinone paste) और ूक ट्ाप ि ू (Leucotrope W) क  कटाि कारक में डमलाना पडता है  तीसरे 

प्रकार के कटाि पदाथन अ  ह ते हैं, ज  प्राय: खडनज रंग  ंकी ही कटाई में काम आते हैं  ये रासायडनक पदाथन अलग अलग रंगजाडत 

के कटाि के डलए लगिग डनड त से ह  गए हैं, य डप इनका उपय ग दूसरे समकक्ष रंजक  ंमें िी डकया जा सकता है  इन पदाथो का 
चुनाि इस प्रकार करना चाडहए डक ये डमडश्त रंग के मूल रसायनक  ंका डिर ध न करें , जैसे आज इक रंजक  ंके पृ िूडम कटाि में 
प टाडसयम काबोनेट, दाहक स िा, हाइि् स ाइट और फॉमोसल आडद डलए जाते हैं  इ ी ंपदाथों क  कंुि रंजक  ंके मूल लेप में, 
उनकी प्र क्ष छपाई में अथिा उनकी रंगाईं में उपय ग में लाया जाता है  अब कंुि रंजक  ंक  इन कटाि के पदाथों में डमलाकर 

आज इक रंजक  ंके तल (ground) की डनडिन कटाई की जा सकती है  इनमें से क ई िी पदाथन कंुि रंजक के ि  पर चढने में 
हाडनकारक न ह कर पूरक ह गा  यडद कंुिरंजक के अडतररक्त सरल रंजक  ं(diret colours) क  रंग कटाि के डलय डलया जाय, त  
अनुडचत ह गा, क् डंक सरल रंजक इन पदाथों में यं कटकर रंगहीन ह  जायँगे  सरल रंजक  ंमें केिल पीला रंग ही ऐसा ह ता है ज  
इन य ग  ंसे नही ंकटता  उसे पीले कटाि में आज इक के तल पर डलया जा सकता है  नील तथा अ  कंुिरंजक  ंकी तल कटाई के 

डलए आসीकारक पदाथन उपयुक्त ह ते हैं  परंतु डजन रंजक  ंमें ऐथं्राक्टिन न लेप आडद उ ेरक डमले ह  ंउ ें अिकारक पदाथों से िी 
काटा जा सकता है  सरल रंजक  ंके तल क  िी आज इक रजक  ंकी िाँडत ही काटा जा सकता है, परंतु य ग  ंकी मात्रा और िाप का 
समय कम ह ना चाडहए  
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प्रडतर ध (Resist) छपाई 

कटाि में कपडे क  रंगकर तब उसका रंग काटा जाता है, डकंतु प्रडतर ध प्रथा में कपडे पर प्रडतर धी (resisting agent) पहले ही 
लगा डलया जाता है, तब सुखाने के बाद रँगाई की जाती है  प्रडतर धी लगे थल  ंपर रंग नही ंचढता शेष सब कपडा िली प्रकार रँग 

जाता है  प्रडतर धी में रंग डमलाकर डचडत्रत डकया जाए, त ात् रँगाई की जाए, त  रंगीन प्रडतर धन प्रा  ह गा  ये प्रडतर धन द  प्रकार 

के ह ते हैं- एक त  यांडत्रक, ज  अपररिडतनत िौडतक रूप से डबना डकसी पररितनन के काम करते हैं, जैसे म म, रेडजन, चीनी डम ी, 
डजंक ऑসाइि, चबी, सीस, बेररय स े ट आडद  िाडतक और बंधनी की छपाई इसी शे्णी में आती है, परंतु इन पदाथों क  
रासायडनक प्रडतर धक  ं के साथ िी डमलाते हैं, डजससे सडिय रंजक त  कपडे तक न पहँुच सकें  दूसरे रासायडनक द्र , ज  
डियाकलाप के बीच ऐसी दशा उ  कर देते हैं डक रँगाई के समय य ग लगे थल  ंपर कपडा रंग नही ंपकडता, तथा डबलकुल ेत 

रहता है  रासायडनक प्रडतर धी चार प्रकार के ह ते हैं : (1) अिकारक, जैसे स डियम या प टाडशयम स ाइट, स डियम या 
प टडशयम बाइस ाइट, ैनस क्ल राइि, हाइि् स ाइट और फामोसल आडद, (2) आসीकारक, जैसे तूडतया, ऐम डनयम 

क्ल रेट, स िा बाईि मेट, स डियम क्ल रेट, ऐम डनयम िैनेिेट आडद, (3) क्षार, जैसे दाहक स िा, ऐश और प टाडसयम काबोनेट 

आडद, (4) अ  जैसे साइडट्क, टैडनक, टाटनररक और का जैडलक अ  आडद  इनके अडतररक्त कुछ ऐसे धातुलिण िी ह ते हैं ज  
िाप में डिघडटत ह कर अ  देते हैं  इ ें िी डलया जा सकता है  प्रडतर डधय  ंक  लगाकर सुखाना चाडहए  यडद प्रडतर धी ेत (white 

resist) है, त  कपडे क  सुखाकर पैडिंग (padding) ारा इस प्रकार रंगते हैं डक कपडा केिल द न  ंबेलन  ंके बीच से जाता है, कक्ष 

से नही ंऔर नीचेिाले र लर पर एक कपडा लपेट डदया जाता है  

ऐडनलीन (Aniline) िाले माल क  िाप सेिन (ageing) कराकर, साधारण आসीकरण के बाद पानी, साबुन आडद से ৢ डकया 
जाता है  जब प्रडतर धी में िैट रंग डमला ह , तब छपाई के बाद उसे िाप देकर थायी कर लेना चाडहए  त ात् यडद तल ऐडनलीन के 

काले रंग का ह , त  उसके अनुसार रँगाई पात्र में य ग  ंके साथ पैडिंग आडद करके अ  डियाएँ करनी पडती हैं  इसी प्रकार अ  

रंग  ंकी ेत अथिा रंगीन प्रडतर ध छपाई की जाती है  प्रडतर धी का उपय ग रंजक िगन और उसके गुणधमाननुसार डकया जाता है  

यांडत्रक प्रडतर डधय  ंका उपय ग तंत्र रूप से बंधनी (tie-dyeing) और बाडतक (batik) की छपाई में ह ता है  बँधनी में कपडे का 
केिल पतली ि री से अडिक  के अनुसार बाँधकर रँगाई की जाती है  कई रंग लगाने के डलए यह डिया कई बार में पूरी की जाती 
है  जब रँगाई ठंिे में करनी ह  तब र ी में म म लगाकर उसे िी जलसह बना डलया जाता है  उडचत रँगाई के य ग  ंके साथ रंगाई 

की जाती है  इस प्रथा का उपय ग जयपुर, ज धपुर आडद राज थानी नगर  ंमें अब िी अडधक पाया जाता है  प्रडस  जयपुरी साफा 
इसी रीडत से रंगा जाता है  

बाडतक (Batik) 

अनुमानत: यह सं ृ त श  "िाडतनक" से बना है, डजसका अथन ब ी ह ता है  इस डिया में प्रयुक्त म मब ी के आधार पर इसका यह 

नाम पडा है  म म लगाकर कपडे क  ब ी की िॉडत लपेट कर रंगाई के डलए झुररनयाँ (cracks) िाली जाती हैं  संिित: प्रारंि में यह 

कला दडक्षण िारत के समुद्री तट  ंपर प्रचडलत थी  िही ंसे पूिी देश  ं- जािा, सुमात्रा की ओर जाकर उन देश  ंकी मुূ छपाई कला 
ह  गई  अब इसका प्रचार हमारे देश में नही ंहै  शांडतडनकेतन के कुछ कलाकार कला के रूप में इसे प्रदडशनत करते हैं  ापाररक 

ि  छपकर जािा में ही तैयार ह ता है, िारत में नही ं  इस प्रथा से छपा हुआ कपडा बडा आकषनक, संुदर, उसकी अलंकाररता 
अ ंत जडटल, डिडचत्र और अनेक रंग  ं से युक्त ह ती है  इसकी छपाई में अडधक समय और अनुिि एिं कायनदक्षता की डिशेष 

आि कता ह ती है  जािा और अ  पूिी देश  ंमें इस प्रकार के कपडे उ ि  ंऔर डिशेष अिसर  ंपर पहनने का चलन है  17िी,ं 
18िी ंऔर 19िी ंशता ी में इसका डिकास अडधक हुआ तथा यह चीन, जापान, इंि चीन और पड म में हालैंि, जमननी एिं फ्ांस तक 

में फैल गया था  अंत में बेलन छपाई के सामने यह कला डटक न सकी, डिशेषकर पड म में और अब केिल जािा इसका कें द्र रह 

गया है  

बाडतक की छपाई तकनीक में जािा ने इस समय उतनी ही दक्षता प्रा  कर ली है डजतनी अ  देशें ने अ  छपाई प्रथाओ ंमें  य डप 

डस ांत की ड  से कटाि प्रथा का कुछ अनुकरण कर डिया क  डि ृत करने और अलंकाररता में डिशेषता लाने का प्रय  डकया 
गया है, डफर िी अब तक बाडतक छपाई का कायन प्रडतर धन प्रथा की सीमा के िीतर ही ह ता है  रंग क  कपडे पर पहँुचने से र कने 

के डलए म म, राल और चािल, मैदा या ाचन की माडी का उपय ग डकया जाता है  ये पदाथन ठंिे ह कर जमते और प्रडतर ध  का कायन 
करते हैं  इ ें नाना प्रकार से कपडे पर लगाया जाता है  हाथ से लगाने में अलंकाररता ून शे्णी की ह ती है, अत: डिडि  प्रकार के 

उपकरण  ं का डिकास डकया गया है  इनमें से डिशेष उ ेखनीय एक छ टा ताँबे का ल टा है डजसमें कई पतली टेढी ट डंटयाँ 
(spouts) ह ती हैं  इससे कपडे पर म म ारा बहुत बारीकी से डचत्रांकन डकया जा सकता है  क ई क ई कँूची (brush) से िी काम 

लेते हैं  किी किी कपडे पर म म लगाकर सुई की न क से डछद्र बनाते हुए डचडत्रत डकया जाता है  डिडि  प्रकार की ें डसल  ंकी 
सहायता से िी डचत्र बनाए जाते हैं  आजकल लकडी के ठ   ंमें ताँबे की पड याँ (strips) लगाकर उ ादन बढाने का प्रयास सफल 

हुआ है  इन उपकरण  ंक  रंगाई डिया का प्रारंडिक साधन कहा जा सकता है  परंतु रँगाई चँूडक कई बार में पूरी की जाती है, अत: 
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इनका उपय ग बार बार ह ती है  किी-किी एक बार रँग लेने के बाद उस जगह कँूची से िी म म िरी जाती है, ताडक िहाँ रंग न 

पहँुच सके  तब रँगाई की डिया िी दुहराई जाती है  

प्राचीन काल में रँगाई के डलए केिल िान डतक रंग ही उपल  थे  म म घुले नही,ं इस डिचार से इस छपाई प्रथा में रँगाई ठंिे में की 
जाती थी  नील की अनेक जाडतयाँ तथा मंजीठ आडद इसी प्रकार काम में लाए जाते थे  म म आडद से अलंकाररता के प ातृ रंगाई की 
रीडत िही ह ती है ज  साधारण कपडा रँगाई में िहृत ह ती है  लाल की रँगाई में तेल लगाना, रंग थापक, उसक  थायी करना 
आडद डियाएँ यथाित् करके तब म म से अलंकाररता की जाती थी और उसके बार रँगाई ह ती थी  तंत्र रूप से या कई िन डतय  ं
के डमश्ण से बहुरंगी आिाएँ बनाई जाती थी ं  डफर िी ये रंगतें आिा में सीडमत थी ं  आजकल सां ेडषक नील और एडलजररन का 
उपय ग अडधक डकया जाता है  इनके अडतररक्त अब अ  उपयुक्त सां ेडषक रंजक ,ं जैसे आज इक आडद क  िी, इस छपाई की 
रँगाई में काम में लाया जाने लगा है  अडधकांश िान डतक रंग प्रकाश और धुलाई में कৡे ह ते है  इस कारण से िी निीन रंग  ंक  
अडधक अपनाया गया है  इनकी रंगाई डियाएँ िी अडधक सुडिधाजनक ह ती है  

बाडतक कटाि में प टाडसयम परमैंगनेट की रीडत का अडधक अनुसरण डकया जाता है, अथानत् कपडे क  नील में रँगकर ध ने सुखाने के 

बाद अडिक  के अनुसार म म लगाया जाता है  त ात् आসीकारक कटाि करके हाइि् स ाइट ऑि् स िा के तनु डिलयन में 
चलाया जाता और धुलाई और धुलाई आडद की जाती है  डजन थल  ंमें म म लगा रहता है, िहाँ का कपडा नीला रहता है, शेष ेत  

प्रारंि में यह छपाई प्रथा बडे घर  ंमें समय काटने का साधन थी, बाद में, डिशेषकर जािा में, घरेलू धंध  ंके रूप में इसका प्रचलन 

बडी मात्रा में ह ने लगा और आज िी िहाँ जनसंূा के एक बडे िाग के जीडिक पाजनन का यह मुূ साधन है  

धातु छपाई प्रथा 

जरी की बुनाई में स ने-चाँदी के तार  ंका उपय ग डकया जाता है  ऐसे ि   ंका मू  साधारण मनु  की ियशक्टक्त के परे ह ता है, 

अत: छपाई ारा इस कमी की पूडतन करने का प्रयास छीप  ंने डकया है  इसमें धातुचूणन क  काम में लाया जाता है  ये चूणन स ना, चाँदी, 
बनािटी स ना और ऐ ूमीडनयम आडद चमकदार धातुओ ंके ह ते हैं  इनका कपडे पर डचपकाने के डलए कुछ आसनजक  ंका उपय ग 

डकया जाता है, जैसे डलथाफ न (Lithophone), प्राकृडतक प्रकाश सं ेडषक राल, र गन, असली का उबाला तेल, िाडननश (Lacquer) 

आडद  कपडे की यथ डचत रँगाई करके, सुखाने के बाद या पीतल के ठ   ंसे आसनजक  ंका अपेडक्षत अडिक  लगाया जाता है 

उसके ऊपर पतले कपडे की प टली में बाँधकर धातुचूणन क  धीरे-धीरे डछटकाया जाता है  इस प्रकार आसंजक पर धातुचूणन लगाकर 

कपडे क  द  तीन डदन धूप तथा छाया में लटकाने से आसंजक सूख जाता है और चूणन थायी ह कर पक्का ह  जाता है  

आजकल उपयुनक्त आसंजक  ंके बदले ऐसे पदाथन डलये जाते हैं डजनसे कपडे पर सां ेडषक रेडजन बन जाती है, जैसे फीनॉल और 

फामैक्ट हाइि स डियम ऐसीटेट के साथ  इनके प्रिाि क  अडधक थायी बनाने के डलए इनमें थ डी सी सेररक ज (Sericose, a 

cetyle cellulose compound) िी डमला डदया जाता है  िाप देने पर इस प्रकार ज  अडिलेय रेडजन बनता है उसमें साबुन की धुलाई 

के डलए धातुचूणन बहुत पके्क थाडपत ह  जाते हैं  

आजकल उपयुनक्त डस ांत के आधार पर ही ॉक (Flock) छपाई का आडि ार हुआ है  इसमें धातुचूणन के थान पर रूई, ऊन, 

रेशम और रेयन के एक या द  डमलीमीटर लंबे, अथिा आि कतानुसार छ टे एिं बडे टुकडे, काटकर कपडे पर डचपकाए जाते हैं  

प टली या अ  साधन के ारा रेश चूणन क  डछटककर पारदशी ि िूडम, जैसे ऑरगैंिी या नाइलॉन पर, इसकी छपाई बहुत संुदर 

और आकषनक ह ती है  मशीन के ारा कपडे के साथ 90 डिग्री का क ण बनाते हुए रेशें एिं बडे टुकड  ंक  खडा लगाने का चलन 

िी ह  गया है  ऐसे कपडे क  पाइल फैडिक (pile fabric) कहते हैं  यह देखने में िैसा ही ह ता है जैसे गलीचे का कपडा  डजस 

मशीन के ारा इनक  कपडे पर लगाया जाता है, उसमें चंुबकीय आकषनण ह ता है, डजसके संपकन  में आनेिाला रेशासमूह कपडे में 
खडा लग जाता और आसंजक पदाथन की िहाँ पूिनक्ट थडत ह ने से, उसी में खडा क्ट थर ह कर पक्का ह  जाता है  इस कला में प्रयुक्त 

आसंजक आधुडनक ह ते हैं और ये साबुन की धुलाई के डलए त  पके्क ह ते ही हैं, प्राय: उनमें से अडधकांश शु  धुलाई के डलए िी 
पके्क ह ते हैं, रेशे, रेश  ंके टुकडे या चूणन, ेत अथिा रंगीन काम में लाए जाते हैं  चमडे के चूणन क  िी इसी प्रकार डचपकाकर नाना 
प्रकार की संुदर एिं आकषनक ि ुएँ ापाररक र पर बनाई जाती है  ऐ ूमीडनयम के चूणन क  इसी प डत से छापकर आग 

बुझानेिाले कमनचाररय  ंके बहुमू  कपडे बनाए जाते हैं  

उपसंहार 

छपाई की डजन प डतय  ंका ऊपर िणनन डकया गया है, उ ादन और ापाररक ड  से िे ही मह पूणन हैं  इनके अडतररक्त कुछ 

और प डतयाँ िी हैं, ज  कायनडिशेष के डलए ही डनड त हैं और डजनका चलन उ  ग में सीडमत है, जैसे उिाड प्रथा (Raised style) 

ज  रसायनक  ंके अिके्षपन ारा ह ती है, िीपान प्रथा (Crepon or crimp style) ज  दाहक स िा के मसनरीकरण शक्टक्त के सांद्रण 

से प्रा  ह ती है और धारी की छपाई (printing of linings) ज  ि केि ऐसे कपड  ंके डलए िी प्रचडलत है, परंतु अडधक नही ं  
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रसायनक  ंकी डिडि ता और प्रथागत डियाकलाप से ही छपाई का इतना डिकास हुआ है  कपड  ंकी छपाई में िांडछत उ ादन की 
ड  से इनमें से प्र ेक का अपना अपना डनजी मह  है और उ ादक उसी प्रथा का अनुसरण करते हैं डजसके ारा डनडमनत कपडे 

की माँग अडधक ह ती है  यंत्र  ंऔर उपकरण  ंआडद का प्रबंध िी उसी के अनुसार डकया जाता है  

उपयुनक्त प्रथाओ ंमें प्रयुक्त य ग  ंक  पकाने और बनाने आडद के डलए जब उ ादन बडी मात्रा में डकया जाता है, तब रंजकडमश्ण पात्र 

का इसमें उपय ग डकया जाता है  इसमें द  या अडधक कडाह ह ते हैं, डजनमें िाप से गरम करने का और पानी से ठंिा करने का 
साधन ह ता है  इनमें य ग  ंक  चलाने के डलए डिल िक (stirrer) िी लगे ह ते हैं  ये पात्र अपनी जगह पर रहते हुए य ग  ंके डगराने 

के डलए उलटे िी जा सकते हैं  एक बार में लगिग 1200 पाउंि माडी, अथिा पे , बनाया जा सकता है  

ऊपर बताई हुई प्रथाओ ंसे रेशे के अनुसार उडचत रंग और य ग लेकर सूती, ऊनी रेशमी अथिा रेयन सिी प्रकार के कपडे छापे जा 
सकते हैं  दाहक क्षार  ंका उपय ग ऊनी और रेशमी रेश  ंपर िडजनत है  इनका मा म सदैि अ ीय ह ना अडनिायन है  अत: पे  

बनाते समय इसे ान में रखना आि क है  छपाई में रंगाई की तरह रंग चढाना मुূ ेय ह ता है, अत: य ग (recipe) ऐसा 
बनाना चाडहए डजससे डनडदन  रेशे पर अपेडक्षत रंग चढ जाए  य ग में रासायडनक द्र   ंकी मात्रा कम या अडधक करना डिशेष৯ के 

इৢानुसार ह  सकता है  एक रसायनक के अिाि में अ  समगुणाधमी रसायन द्र  डलया जा सकता है, परंतु मूल डस ांत यह है 

डक रंग की डिलेयता, बंधुता और उसके थाडय  आडद में अंतर नही ंआना चाडहए  

 

पररणाम 

कपडा में छपाई की शैडलयाँ: 

कपडा में छपाई की कई अलग-अलग शैडलयाँ हैं ज  डपं्रट डिजाइन और मुडद्रत कपडे के अंडतम रूप पर डनिनर करती हैं  कुछ डपं्रट 

सफेद (डबना रंगे) पृ िूडम पर तैयार डकए जाते हैं; अ  डपं्रट डिजाइन  ंके डलए डपं्रट की रंगीन पृ िूडम की आि कता ह ती है  बैच या 
डनरंतर रंगाई प्रडिया का उपय ग करके रंगाई से पहले रंगीन पृ िूडम क  कपडे पर लगाया जा सकता है  ऐसे डपं्रट डिजाइन िी हैं ज  
द  अलग-अलग प्रकार के फाइबर िाले डमडश्त कपड  ंपर मुडद्रत ह ते हैं  लगिग डत्र-आयामी डपं्रट बनाने के डलए डमश्ण में से एक 

फाइबर क  हटाने (जलाने) के डलए कुछ मुद्रण तकनीक  ंक  डनय डजत डकया जा सकता है  कपडा के्षत्र में छपाई की सामा  शैडलयाँ 
नीचे दी गई हैं  

1. मुद्रण की सीधी शैली 
2. मुद्रण की डनिनहन शैली 
3. मुद्रण की आधुडनक शैली 
4. मुद्रण की शैली का डिर ध करें  
5. ओिरडपं्रडटंग शैली 
6. मुद्रण की झंुि शैली 
7. िणनक मुद्रण शैली 

कपडा के्षत्र में छपाई की उपर क्त शैडलय  ंका संके्षप में नीचे िणनन डकया गया है: 

1. छपाई की सीधी शैली: 

छपाई की सीधी शैली, डजसमें कपडे पर रंग लगाने के डलए आि क रंग ,ं गाढेपन और म िेंट या पदाथों क  डमलाकर डपं्रडटंग पे  

बनाया जाता है और कपडे पर िांडछत पैटनन में मुडद्रत डकया जाता है  मुद्रण की प्र क्ष शैली संिितः  सबसे सरल मुद्रण तकनीक है  

मुद्रण की यह शैली एक सफेद पृ िूडम पर एक रंगीन डपं्रट तैयार करती है डजसमें डिजाइन के प्र ेक रंग के डलए एक अलग ीन की 
आि कता ह ती है  

2. मुद्रण की डि चाजन शैली: 

डि चाजन डपं्रडटंग में, एक कपडा कपडे क  पहले उपयुक्त िाई से रंगा जाता है और डफर मुडद्रत पैटनन का रूप देने के डलए कपडे के 

कुछ के्षत्र  ंसे िाई क  चुडनंदा रूप से न  कर डदया जाता है  ' ाइट' डि चाजन डपं्रडटंग में, कपडे क  टुकड  ंमें रंगा जाता है, डफर एक 

रसायन युक्त पे  के साथ मुडद्रत डकया जाता है ज  िाई क  कम करता है और इसडलए जहां सफेद डिजाइन िांडछत ह ते हैं िहां से रंग 
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हटा देता है  'रंगीन' डि चाजन डपं्रडटंग में, डि चाजन डकए गए रंग क  दूसरे शेि से बदलने के डलए डि चाजन पे  में एक रंग ज डा जाता 
है  

 
डचत्र: डि चाजन डपं्रडटंग 

मुद्रण की इस शैली के कुछ नुकसान हैं  कम करने िाले एजेंट का चुनाि मुडद्रत ह ने िाले फाइबर और पृ िूडम के डलए उपय ग डकए 

जाने िाले रंग  ंपर डनिनर करता है  पृ िूडम रंग  ंक  डनकालना अपेक्षाकृत आसान ह ना चाडहए, इसडलए िे एज -आधाररत रंग ह ते हैं  

हालाँडक, डिडश  संरचना क डिशेषताओ ंिाले रंग दूसर  ंकी तुलना में अडधक आसानी से डनकल जाते हैं  

3. मुद्रण की मॉिेंट शैली: 

मुद्रण की मॉिेंट शैली, डजसमें कपडे की रंगाई से पहले कपडे क  िांडछत पैटनन में एक या अडधक मॉिेंट के साथ मुडद्रत डकया जाता है; 

रंग केिल उ ी ंडह   ंमें डचपकता है जहां पर म िेंट मुडद्रत डकया गया था  

4. मुद्रण की प्रडतर धी शैली: 

मुद्रण का डिर ध करें , डजसे आरडक्षत मुद्रण के रूप में िी जाना जाता है  प्रडतर धी मुद्रण में, कपडे क  पहले एक प्रडतर धी एजेंट के 

साथ मुडद्रत डकया जाता है और डफर रंगा जाता है  रंगाई करने पर, कपडा केिल उन के्षत्र  ंपर रंग प्रा  करता है जहां प्रडतर धी एजेंट 

मौजूद नही ंहै  रंगाई के बाद, प्रडतर धी एजेंट क  हटा डदया जाता है और कपडा एक मुडद्रत पैटनन का रूप देता है  

हालाँडक, प्रडतर धी मुद्रण मागन रंग  ंकी एक डि ृत शंृ्खला के उपय ग की अनुमडत देता है डजनका उपय ग डि चाजन डपं्रडटंग में डकया जा 
सकता है  प्रडतर ध कैसे प्रा  डकया जाता है, इसके आधार पर प्रडतर ध मुद्रण तकनीक द  प्रकार की ह ती है: 

 यांडत्रक प्रडतर ध, ज  राल, डम ी या म म (अफ्ीकी बैडटक डपं्रट) जैसी सामडग्रय  ंका उपय ग करके प्रा  डकया जाता है  ये कपडे 

और िाई के बीच एक िौडतक अिर ध बनाते हैं और मुূ रूप से म टे सजािटी शैडलय  ंके डलए उपय ग डकए जाते हैं  

 रासायडनक प्रडतर धी मुद्रण, जहां कपडे क  प्रडतर धी पे  के साथ मुडद्रत डकया जाता है और उसके बाद या त  बैच या डनरंतर 

तरीक  ंसे ओिरिाई की जाती है  प्रडतर धी पे  या त  िाई के साथ या िाई के डनधानरण के डलए आि क अडिकमनक  ंके साथ 

रासायडनक प्रडतडिया करके जमीनी रंग के क्ट थरीकरण या डिकास क  र कता है  उदाहरण के डलए, एडसि का उपय ग 

से ूल डसक स टे्ट पर प्रडतडियाशील िाई के डनधानरण क  र क देगा  प्रडतर धी एजेंट क  रंगाई से पहले लागू डकया जाता है 

और यडद प्रडतर धी पे  के िीतर एक िाई शाडमल की जाती है त  सफेद या रंगीन प्रडतर ध प्रा  करने के डलए इसका उपय ग 

डकया जा सकता है  चमकदार रंग उ  करने के डलए िाई क  प्रडतर धी पे  में प्रयुक्त रसायन  ंके प्रडत संिेदनशील नही ंह ना 
चाडहए  

5. ओिरडपं्रडटंग शैली: 

प्र क्ष डपं्रडटंग में, एक सामा  ड क ण गे्र या ीच डकए हुए कपडे पर एक रंग पैटनन लागू करना है  यडद रंगीन कपडे पर डकया जाता 
है, त  इसे ओिरडपं्रडटंग के रूप में जाना जाता है  कपडे पर िाई क  पे  के रूप में दबाकर िांडछत पैटनन तैयार डकया जाता है  डपं्रट 

पे  तैयार करने के डलए सीडमत मात्रा में पानी में गाढा करने िाला एजेंट डमलाया जाता है और िाई क  उसमें घ ल डदया जाता है  पहले 
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छपाई के डलए ाचन क  गाढा करने िाले एजेंट के रूप में पसंद डकया जाता था  आजकल, समुद्री शैिाल से प्रा  ग दं या एक्ट नेट क  
प्राथडमकता दी जाती है क् डंक िे रंग के बेहतर प्रिेश की अनुमडत देते हैं और ध ने में आसान ह ते हैं  

6. मुद्रण की झंुि शैली: 

डिजाइन तैयार करने के डलए कपडे की सतह पर कई छ टे फाइबर कण ,ं डज ें 'झंुि' कहा जाता है, क  जमा करने की तकनीक क  
झंुि कहा जाता है  फाइबर के इन कण  ंक  एक मजबूत डचपकने िाले पदाथन के मा म से डचपकाया जाता है ज  पानी प्रडतर धी ह ता 
है ताडक इसे ध ने य  बनाया जा सके  इस प्रडिया में िांडछत डिजाइन में डचपकने िाला पदाथन लगाना, कपडे में छ टे रेश  ं क  
डचपकाना, मखमली या उिरी हुई बनािट बनाना शाडमल है  झंुि मुद्रण ि   ंमें एक शानदार, शननीय त  ज डता है, डजससे अंडतम 

उ ाद की  और संिेदी अपील बढ जाती है  यह डिडध डिडि  सामडग्रय  ंपर अड तीय, बनािट िाले डिजाइन तैयार करने की 
क्षमता के डलए ल कडप्रय है, ज  मुडद्रत कपड  ंकी बहुमुखी प्रडतिा और सौदंयन समृक्ट  में य गदान करती है  

7. िणनक मुद्रण शैली: 

मुद्रण रंग  ंके थान पर िणनक का उपय ग करके डकया जाता है  रंगद्र  फाइबर में प्रिेश नही ंकरते हैं, लेडकन डसंथेडटक रेडजन के 

मा म से कपडे की सतह पर डचपक जाते हैं, डज ें लगाने के बाद उ ें अघुलनशील बनाने के डलए ठीक डकया जाता है  रंगद्र  

अघुलनशील ह ते हैं, और अनुप्रय ग रंगद्र  पे  और रेडजन के पानी-तेल या तेल-पानी इम शन के रूप में ह ता है  उ ाडदत रंग 

चमकीले ह ते हैं और िॉडकंग क  छ डकर आम तौर पर म टे ह ते हैं  अडधकांश डपगमेंट डपं्रडटंग गाढेपन के डबना की जाती है क् डंक 

रेडजन, सॉ ैंट्स और पानी का डमश्ण िैसे िी गाढापन पैदा करता है  

19िी ंसदी में रेडज ेंस और डि चाजन तकनीकें  डिशेष रूप से फैशनेबल थी,ं साथ ही संय जन तकनीकें  िी थी ं डजनमें अ  रंग  ंकी 
ॉक-डपं्रडटंग से पहले नीले रंग की पृ िूडम बनाने के डलए इंडिग  रेडज ेंस का उपय ग डकया जाता था  आधुडनक औ  डगक मुद्रण 

मुূ रूप से प्र क्ष मुद्रण तकनीक  ंका उपय ग करता है  

रंगाई िांडछत रंग क्ट थरता के साथ रंग प्रा  करने के लশ के साथ फाइबर, यानन और कपड  ंजैसी कपडा सामग्री पर रंग  ंया रंगद्र  

का अनुप्रय ग है  रंगाई आमतौर पर रंग  ंऔर डिशेष रासायडनक सामग्री िाले एक डिशेष घ ल में की जाती है  

िाई अणु अिश षण, प्रसार, या तापमान और समय के साथ बंधन ारा फाइबर से जुडे ह ते हैं ज  प्रमुख डनयंत्रण कारक हैं  िाई 

अणु और फाइबर के बीच का बंधन इ ेमाल की गई िाई के आधार पर मजबूत या कमज र ह  सकता है  रंगाई और छपाई अलग-

अलग अनुप्रय ग हैं; मुद्रण में, िांडछत पैटनन के साथ थानीय के्षत्र पर रंग लगाया जाता है  रंगाई में इसे पूरे ि  पर लगाया जाता है  

ऐडतहाडसक रूप से, रंग  ंका प्राथडमक स्र त प्रकृडत रही है, रंग  ंक  जानिर  ंया पौध  ंसे डनकाला जाता है  हालाँडक, 19िी ंसदी के 

म  से, मनु   ंने रंग  ंकी एक डि ृत शंृ्खला प्रा  करने और रंग  ंक  ध ने और सामा  उपय ग के डलए अडधक क्ट थर बनाने के 

डलए कृडत्रम रंग  ंका उ ादन डकया है  डिडि  प्रकार के रेश  ंके डलए और कपडा उ ादन प्रडिया के डिडि  चरण  ंमें, ढीले रेश  ंसे 

लेकर सूत और कपडे से लेकर पूरे पररधान तक, डिडि  िगों के रंग  ंका उपय ग डकया जाता है  

ऐिेडलक फाइबर क  मूल रंग  ंसे रंगा जाता है, जबडक नायलॉन और ऊन और रेशम जैसे प्र टीन फाइबर क  एडसि रंग  ंसे रंगा 
जाता है, और पॉडलए र यानन क  फैलाने िाले रंग  ंसे रंगा जाता है  कपास क  कई प्रकार के िाई से रंगा जाता है, डजसमें िैट िाई 

और आधुडनक डसंथेडटक प्रडतडियाशील और प्र क्ष िाई शाडमल हैं  
 

तीन शे्डणयां हैं: 
 से ुल ज फाइबर िाई. 

 प्र टीन फाइबर िाई. 

 डसंथेडटक फाइबर िाई. 
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डन डलक्टखत में िाई के कई िगन हैं: 
प्रडतडियाशील िाई: 

 
ररएक्टक्टि िाई पररधान और कपडा उ  ग में एक आम िाई है  आम तौर पर, यह एक बहुत ही उৡ रंगीन काबनडनक पदाथन है  

प्रडतडियाशील िाई एक ि म फ र का उपय ग करती है डजसमें एक ऐसा पदाथन ह ता है ज  फाइबर स टे्ट के साथ सीधी प्रडतडिया 
करने में काफी सक्षम ह ता है  िाई फ फाइबर के साथ एक रासायडनक डलंक बनाता है  इसमें बहुत अৢे क्ट थरता गुण ह ते हैं  

आम तौर पर, प्रडतडियाशील रंग कपास, डलनन, डि  स, ऊन और रेशम में लागू ह ते हैं  

िाई फैलाओ 

 
पररधान और कपडा उ  ग में डि सन िाई िी एक बहुत आम िाई है  डि सन िाई मूल रूप से सेलूल ज एसीटेट और पानी में 
अघुलनशील रंगाई के डलए डिकडसत की गई है  आम तौर पर, इसका उपय ग नायलॉन, सेलूल ज एसीटेट, पॉडलए र और ऐिेडलक 

फाइबर की रंगाई के डलए डकया जा सकता है  आम तौर पर, यह रंगाई तापमान िाई ान के डलए उৡ और अडधक दबाि ह ता है  

यह क्ट थरता गुण  ंके डलए अৢा है. 

प्र क्ष िाई 

 
प्र क्ष िाई का उपय ग आमतौर पर पररधान और कपडा उ  ग में सूती फाइबर या सूती कपडे पर डकया जाता है  यह इस के्षत्र में 
एक ल कडप्रय िाई िी है  आम तौर पर, यह िाई एडसि रंग  ंके साथ सिी उ े  िाले रंग  ंमें डमडश्त ह ती है  सूती कपडे पर यह 

रंग चमकीला नही ंह  पाता, डजस कारण इसे दूसर  ंके साथ डमलाया जा सकता है  इस िाई की ध ने की क्ट थरता बहुत अৢी नही ंहै 

लेडकन ह ी क्ट थरता बहुत अৢी है  उपचार के बाद इस क्ट थरता गुण में सुधार डकया जा सकता है  
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मूल रंग 

 
सबसे आम डसंथेडटक िाई एक बेडसक िाई है  प्रारंडिक अि था में िह प्रकृडत आधार के रूप में कायन करती है और िा ि में 
एडनडलन रंजक ह ती है  प्रारंि में उनका रंग आधार उ ें पानी में घुलनशील ह ने से र कता है  आधार क  नमक में पररिडतनत करके 

उ ें ऐसा बनाया जा सकता है  रासायडनक र पर, मूल रंग आमतौर पर धनायडनत या धनािेडशत ह ते हैं  यह फाइबर में अ ीय 

समूह  ंया म िेंट के साथ प्रडतडिया करता है  यह ऐिेडलक फाइबर के बहुत अৢे क्ट थरता गुण और अৢी चमक है  

एडसि िाई 

 
आम तौर पर, एडसि िाई का उपय ग प्र टीन फाइबर के डलए डकया जाता है और यह कपडे के प्रकार पर डनिनर करता है  एडसि 

िाई ऊन, रेशम और नायलॉन पर लागू ह ती है  यह एक मजबूत काक्ट क स िा जैसा डदखता है  लेडकन, िा ि में ये रंग गैर-

काक्ट क एडसि ह ते हैं और किी-किी गैर डिषैले िी ह ते हैं  िा ि में कुछ मामल  ंमें रंगाई प्रडिया में डसरके जैसे ह े  एडसि का 
उपय ग डकया जाता है  इसके क्ट थरता गुण कपडे की प्रकृडत पर ान कें डद्रत करते हैं  

स र िाई. 

 
स र िाई का उपय ग मुূ रूप से से ुल ज फाइबर के डलए डकया जाता है  इसका उपय ग ेपल फाइबर और धाग  ंकी रंगाई 

के डलए डकया जा सकता है  यह चमकदार दाने िाला ह ता है और ह े  लाल या हरे रंग के प्रिाि के साथ काले रंग का ह ता है  

इसका उपय ग कपास, डि  स और रेयान के डलए डकया जाता है  इसके गुण  ंमें ह ापन अৢा है  
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िैट िाई 

 
िैट िाई कपडा और पररधान उ  ग में बहुत ल कडप्रय है  आम तौर पर, िैट िाई प्राकृडतक की मूल इंडिग  िाई पर आधाररत ह ती 
है  यह िाई का बहुत प्राचीन िगन है  आजकल इंडिग  रंग  ंका डनमानण कृडत्रम रूप से डकया जाता है  िैट िाई से डिडि  प्रकार के 

रेश  ंक  ध या जा सकता है और इसका उपय ग कपास और ऊन में डकया जाता है  टाई-िाईंग िैट रंगाई के डिपरीत एक प्रकार की 
सीधी िाई है  

एज इक िाई 

 
एज इक िाई क  नेफ़थॉल िाई िी कहा जाता है  इस AZO में एक समूह शाडमल है डजसे AZO समूह कहा जाता है  ये समूह 

नाइट् जन और परमाणुओ ं ारा बनाए गए हैं  यह परमाणु ररंग घटक  ंसे जुडा हुआ है  यह AZO िाई मुূ रूप से तीन रंग  ंजैसे 

लाल, िूरा और पीला में पाई जाती है  

ऑসीकरण िाई 

 
ऑসीकरण िाई कपडा उ  ग के डलए उपय ग डकया जाने िाला सुगंडधत यौडगक रसायन है  ऑসीकरण िाई आम तौर पर 

रंगहीन और कम आणडिक िार िाला उ ाद ह ता है  प्रारंडिक चरण में यह बहुत ल कडप्रय रंगीन सामग्री है  यह हेयर िाई पर िी 
आधाररत है  ऑসीकरण िाई अिी थायी, अधन- थायी पाई गई है  रसायन में िायमाइन, एडमन फेनॉल और डफन ल का उपय ग 

डकया जाता है  

ऑड कल िाई या  र सेंट 
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ऑड कल िाई कपडे की चमकीली िाई है  कपडा उ  ग में अब फाइबर और यानन के डलए ऑड कल िाइटनर की मांग है  डिद्युत 

चु कीय ेक््टम के बैंगनी और पराबैंगनी के्षत्र में प्रकाश क  अिश डषत करने की क्षमता  ऑड कल िाइटनर ने प्रिािी रूप से नीले 

रंग का थान ले डलया है ज  पहले समान प्रिाि उ  करने के डलए उपय ग डकया जाता था  

सॉ ेंट िाई 

 
सॉ ेंट िाई काबनडनक प्रकृडत के डिलायक में घुलनशील िाई का िगन है  यह आमतौर पर समाधान के रूप में डिलायक ह ता है  

कई डिलायक रंग आम तौर पर एज  िाई ह ते हैं  डिलायक िाई के प्रमुख अनुप्रय ग  ंमें से एक ईंधन िाई है  

रंगाई की डिडधयाँ 
प्र क्ष रंगाई 

 
प्र क्ष रंगाई डकसी डचपकाने िाले एजेंट के उपय ग के डबना कपड  ंपर सीधे रंग िालने की प्रडिया है  इस प्रडिया के डलए प्राकृडतक 

और डसंथेडटक द न  ंरंग  ंका उपय ग डकया जाता है  

ॉक रंगाई 
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ॉक रंगाई रेश  ंक  कातने से पहले रंगने की प्रडिया है  यह ढीली सामग्री क  बडे बतनन  ंमें िालकर डकया जाता है, डज ें प्रडिया 

के डलए आि क उडचत तापमान तक गमन डकया जाता है  

यडद आप हीदर जैसा प्रिाि चाहते हैं त  ॉक रंगाई की सलाह दी जाती है, क् डंक यह बुनकर क  रंग पर अडधक डनयंत्रण देता है 

क् डंक फाइबर क  सूत या ऊन में बुना जाता है  उदाहरण के डलए, यडद आप रंग का ह ा या ह ा सं रण बनाना चाहते हैं, त  
आप रंगे हुए रेशे क  सफेद सामग्री से घुमा सकते हैं  
 

शीषन रंगाई 

 
शीषन रंगाई फाइबर या सूत क  कातने से पहले रंगने का एक और तरीका है  इस डिडध में, रंगाई प्रडिया से पहले छ टे रेश  ंक  हटा 
डदया जाता है  शीषन ऊन के लंबे रेश  ंक  संदडिनत करता है डजसमें से छ टे रेश  ंक  हटा डदया जाता था और खराब धागे के डलए 

उपय ग डकया जाता था  

सूत रंगाई 

 
जैसा डक इसके नाम से पता चलता है, सूत रंगाई सूत क  कपडे में बुनने या बुनने से पहले उसमें रंग िालने की प्रडिया है  
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े न रंगाई 

 
े न िाइंग सूत क  िाई ि  में िुब कर या ढीले हाथ  ंसे सूत क  िुब कर रंगने का एक तरीका है  बुनाई के डलए उपय ग डकए 

जाने िाले धाग  ंक  आमतौर पर इसी तरह से संसाडधत डकया जाता है  

े न रंगाई सूत क  रंगने की सबसे पुरानी और महंगी डिडधय  ंमें से एक है, लेडकन यह अिी िी मह पूणन है क् डंक यह सूत के छ टे 

डह े क  रंग सकती है  

पैकेज रंगाई 

 
पैकेज रंगाई सूत क  रंगने का एक और तरीका है  यह तब ह ता है जब सूत क  एक छ टे ूल या ूब पर लपेटा जाता है, डजसे 

पैकेज कहा जाता है  सूत के कई पैकेज एक रंगाई मशीन में एक साथ डफट ह  सकते हैं, डजससे यह प्रडिया कम खचीली ह  जाती 
है  हालाँडक, पैकेज रंगाई के पररणाम रूप यानन कम नरम ह  सकते हैं  
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ताना बीम रंगाई 

 
ताना रंगाई सूत के बडे बैच  ंक  रंगने का एक अडधक डकफायती तरीका है  यह एक डछडद्रत डसलेंिर पर एक संपूणन ताना बीम क  
घायल करके काम करता है, डजसे एक रंगाई मशीन में रखा जाएगा  

पररधान रंगाई 

 
 

पररधान रंगाई, जैसा डक इसके नाम से पता चलता है, शटन जैसे संपूणन पररधान की रंगाई है  यह कपड  ंक  जाली या नेट बैग में 
रखकर और उ ें िाई के बतनन में िुब  कर डकया जाता है  समान रंग के डलए बैग के अंदर कपड  ंक  ढीले ढंग से पैक डकया जाना 
चाडहए  संिाडित डिकृडत के कारण इस प्रकार की रंगाई डिडध सूट और िे्स जैसे डसले हुए कपड  ंके डलए उपयुक्त नही ंहै  

रंगाई की उ त प्रौ  डगकी 
 

उ त िेडनम अिधारणा 
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नील से पारंपररक रंगाई: िेडनम, 

- रासायडनक सहायक की आि कता है (पयानिरण के अनुकूल नही)ं, 
- बहुत अडधक पानी का उपय ग करता है, 

- बहुत अडधक ऊजान का उपय ग करता है, 

– इससे बडी मात्रा में अपडश  कपास उ  ह ता है  

सुपरडिडटकल द्रि रंगाई (एसएफिी) 

 
यह तकनीक रंगाई मा म के रूप में काबनन िाइऑসाइि (CO2) का उपय ग करती है डजसे एकत्र और पुनननिीनीकरण डकया जा 
सकता है  इसे सुखाने की िी आि कता नही ंहै, डजससे ऊजान उपय ग में कमी आने की उ ीद है  

अ ् ासाउंि तकनीक 

 
यह तकनीक प्रडियाओ ंमें तेजी लाने और मौजूदा तकनीक  ंके समान पररणाम प्रा  करने की अनुमडत देगी, लेडकन कम तापमान, 

कम िाई और रासायडनक सांद्रता के साथ  

कपडा रेश  ंसे पाउिर रंग 

 
इटली क्ट थत कंपनी ऑडफ़डसना+39 ने पुनननिीनीकृत कपडे, फाइबर सामग्री और कपडा ै प का उपय ग करके डटकाऊ िाई रेंज 

रीसाइक्ल म डिकडसत डकया है  इसने एक परर ृ त आठ-चरण प्रणाली (पेटेंट लंडबत) डिकडसत की है डजसमें सिी कपडे के रेश  ंक  
एक अ ंत महीन पाउिर में डि लीकृत डकया जाता है, डजसका उपय ग कपास, ऊन, नायलॉन या डकसी िी प्राकृडतक फाइबर से 
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बने कपड  ंऔर पररधान  ं के डलए रंगद्र  िाई के रूप में डकया जा सकता है  ररसाइक्ल म क  कपड  ंपर डिडि  तरीक  ं जैसे 

एেॉ  िाइंग, डिडपंग, ेइंग, ीन डपं्रडटंग और क डटंग का उपय ग करके लगाया जा सकता है  

िाईकू , 

 
ए िनम के पास िे  में क्ट थत, यह पानी मुक्त और रसायन मुक्त कपडा रंगाई में अग्रणी है  कंपनी की तकनीक रंगाई प्रडिया में 
पानी के बजाय काबनन िाइऑসाइि का उपय ग करती है, ज  प्रिािी रूप से कपडा रंगाई कंपडनय  ंक  जल संसाधन  ंपर डनिनरता 
से मुक्त करती है ज  सीडमत और पयानिरण की ड  से संिेदनशील ह  सकते हैं  

मुद्रण 

 
मुद्रण, पैटनन के रूप में रंगद्र , रंग  ंया अ  संबंडधत सामडग्रय  ंके अनुप्रय ग ारा कपडा कपड  ंक  सजाने की एक प्रडिया है  

हालाँडक यह  रूप से कपड  ंकी हाथ से पेंडटंग से डिकडसत हुआ है, लेडकन ऐसी डिडधयाँ िी बहुत प्राचीन हैं  चौथी शता ी ईसा 
पूिन के दौरान िारत में छपाई डकए जाने के प्रमाण डमले हैं, और ऊपरी डमस्र में अखमीन के कडि ान में लगिग 300 ई ी पूिन का 
एक मुद्रण ॉक पाया गया है  कपडा छपाई अ डधक परर ृ त ह  गई है और इसमें कई कलाकार  ंऔर डिजाइनर  ंके कौशल 

शाडमल हैं  

कपडा छपाई की चार मुূ डिडधयाँ ॉक, र लर, ीन और हीट ट्ांसफर डपं्रडटंग हैं  इनमें से प्र ेक डिडध में, रंग का अनुप्रय ग, 

आमतौर पर गाढे पे  के रूप में, उसके बाद क्ट थरीकरण डकया जाता है, आमतौर पर िाप या गमन करके, और डफर ध कर 

अडतररक्त रंग हटा डदया जाता है  मुद्रण शैडलय  ंक  प्र क्ष, डि चाजन या प्रडतर ध के रूप में िगीकृत डकया गया है  प्र क्ष मुद्रण में, 
रंगीन पे  सीधे कपडे पर मुडद्रत डकए जाते हैं  डि चाजन डपं्रडटंग के डलए, कपडे क  पहले पृ िूडम रंग से रंगा जाता है, डजसे डपं्रट पे  

में ले जाए जाने िाले अडिकमनक  ंया कम करने िाले एजेंट  ं ारा न  कर डदया जाता है  

यह डिया डि चाजन डकए गए डिजाइन क  रंगीन पृ िूडम पर सफेद छ ड सकती है, हालांडक डपं्रट पे  में ऐसे रंग पदाथन िी ह  सकते 

हैं ज  डि चाडजिंग एजेंट ारा न  नही ंह ते हैं, डजससे रंगीन डिजाइन बनता है  प्रडतर ध प्रडिया में, कपडे क  पहले प्रडतर ध नामक 

पदाथन से मुडद्रत डकया जाता है, ज  इन मुडद्रत के्षत्र  ंक  रंग ीकार करने से बचाता है  जब कपडे क  रंगा जाता है या रंगद्र  लगाया 
जाता है त  केिल उन डह   ंक  रंगा जाता है डजन पर प्रडतर ध मुडद्रत नही ंह ता है  इस तकनीक का एक डिशेष अनुप्रय ग, ज  
शानदार प्रिाि प्रदान करता है, कपडे की प्रडतर ध के साथ छपाई है, डजसके बाद काक्ट क स िा के साथ उपचार डकया जाता है  
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ॉक डपं्रडटंग 

 
उिरे हुए डिजाइन के साथ नक्काशीदार लकडी के ॉक, लकडी के ठ स टुकड  ंसे या स ी लकडी के साथ बारीक दाने िाली 
लकडडय  ंक  ज डकर बनाए जाते हैं  जब डिजाइन में बडे के्षत्र शाडमल ह ते हैं, त  इ ें अंदर से ढक डदया जाता है और उस थान 

क  कठ र ऊन से िर डदया जाता है  महीन रेखाएँ आमतौर पर तांबे की पड य  ंसे बनाई जाती हैं, और अ  प्रिाि तांबे की पड य  ं
क  फे  के साथ ज डकर प्रा  डकए जाते हैं  

िडमक डपं्रट, या लेज के पंजीकरण की सुडिधा के डलए, प्र ेक ॉक में पैटनन में अৢी तरह से पररिाडषत डबंदुओ ंके साथ मेल खाने 

के डलए कई डपच डपन की ि था की गई है  कपडे क  कई म टाई के कपडे या कंबल से ढकी एक मेज पर मुडद्रत डकया जाता है, 

पूरा कपडा कसकर खीचंी गई डसंथेडटक रबर की म टी चादर से ढका ह ता है  मुडद्रत डकए जाने िाले कपडे क  रबर पर फैलाया 
जाता है, या त  ग दं से डचपका डदया जाता है या मेज से जुडे बैकक्लॉथ पर डपन कर डदया जाता है  रंग क  ॉक पर समान रूप से 

लागू डकया जाता है, और पे  के प्रिेश में सहायता के डलए, एक छ टे िारी हथौडा या मौल के हैंिल का उपय ग करके पैटनन क  
मुडद्रत करने के डलए कपडे पर मुडद्रत डकया जाता है  

डफर ॉक पर अडधक रंग लगाया जाता है और िा डिक पंजीकरण प्रा  करने के डलए डपच डपन का उपय ग करके प्रडिया क  
द हराया जाता है  कपडे क  पूरी तरह से एक रंग से मुडद्रत करने के बाद, डिजाइन पूरा ह ने तक अ  रंग  ंक  उसी तरह लागू 

डकया जाता है  हालाँडक ािसाडयक उपय ग के डलए ॉक डपं्रडटंग बहुत श्मसा  और महंगी ह ती जा रही है, डफर िी कुछ सबसे 

संुदर डपं्रट इस तरह से बनाए गए हैं  

र लर मुद्रण 

 
इस तकनीक का उपय ग तब डकया जाता है जब लंबे समय तक चलने िाले कपडे क  एक ही डिजाइन के साथ मुडद्रत करना ह ता 
है  आधुडनक मशीन, मूल रूप से 1783 में तैयार की गई मशीन पर आधाररत है, डजसमें एक बडा कें द्रीय कৡा ल हा डसलेंिर ह ता 
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है डजसके ऊपर एक म टा अंतहीन कंबल गुजरता है ज  कपडे के डलए लचीला समथनन प्रदान करता है  बैडकंग कपडे, डज ें बैक 

गे्रज कहा जाता है, कंबल पर अनुडचत दाग क  र कने के डलए कंबल और कपडे के बीच रखे जाते हैं  

हालाँडक पहले सूती कपडे से बने ह ते थे, अडधकांश आधुडनक बैक गे्र नायलॉन के डनरंतर बे  ह ते हैं  कंबल और बैक गे्र क  उडचत 

रूप से तनाि डदया जाता है ताडक कें द्रीय डसलेंिर के घूमने पर कपडा मशीन के मा म से आगे बढे  उ ीणन मुद्रण र लसन, प्र ेक 

रंग के डलए एक, कपडे के डिरु  दबाएँ, और कें द्रीय डसलेंिर  र लर पर पैटनन एक खराद का धुरा पर समडथनत तांबे के ख ल की 
सतह पर उकेरा गया है  अৢी छपाई के डलए उৡ गुणि ा िाली उ ीणनन आि क है  

प्र ेक डपं्रडटंग र लर क  एक घूमने िाले रंग-सक्ट৪त र लर के साथ प्रदान डकया जाता है, ज  आंडशक रूप से डपं्रडटंग पे  के गतन में 
िूबा ह ता है  बारीक डपसे हुए ेि (िॉक्टर ेि) इन र लसन के अछूते के्षत्र  ंसे अडतररक्त रंग के पे  क  हटा देते हैं, और प्र ेक में 
एक डलंट ेि िी ह ता है  मुडद्रत कपडा रंग क  ठीक करने के डलए मुূ डसलेंिर से और सुखाने और िाप देने िाले कक्ष से ह कर 

गुजरता है  हालाँडक यह मशीन कपडे के केिल एक तरफ डपं्रट करती है, िु ेস र लर मशीन, मूल रूप से द  र लर मशीन  ंका 
संय जन, द न  ंतरफ डपं्रट करती है  

आधुडनक मुद्रण मशीनें सुचारू रूप से चलने िाली सटीक मशीनें हैं ज  समान दबाि और लचीलेपन क  सुडनड त करने के डलए 

सािधानीपूिनक डिजाइन डकए गए र लर बीयररंग और हाइि् डलक या िायिीय तंत्र से सुसक्ट৪त हैं  दबाि क  एक उपकरण पैनल से 

डनयंडत्रत डकया जाता है, और प्र ेक र लर क  तंत्र रूप से डनयंडत्रत डकया जाता है  चाडलत पंजीकरण डिद्युत चु कीय पुश-

बटन डनयंत्रण से प्रिाडित ह ता है, और आधुडनक इलेक्टक््टक म टर सुचारू रूप से चलने िाली, पररितननीय गडत िाली ि्ाइि प्रदान 

करते हैं  बैक गे्र और डपं्रटर के कंबल  ंकी धुलाई िी चाडलत कर दी गई है  

े डपं्रडटंग ें डसल के मा म से े गन से रंग का अनुप्रय ग है और इसका सीडमत लेडकन किी-किी लािदायक उपय ग ह ता है  

हीट ट्ांसफर डपं्रडटंग 

 
पॉडलए र कपड  ं की ल कडप्रयता के कारण मुद्रण का एक डब ु ल नया रूप डिकडसत हुआ: हीट ट्ांसफर डपं्रडटंग, ज  
सािधानीपूिनक चयडनत रंग  ंके साथ कागज पर पैटनन डपं्रट करता है  डफर कागज क  एक प्रकार के गमन कैलेंिर के मा म से द न  ं
क  एक साथ पास करके कपडे पर लगाया जाता है, और पैटनन क  एक से दूसरे में थानांतररत डकया जाता है  यह डिडध नई 

संिािनाओ ंक  ख लती है, जैसे हाफ़ट न प्रिाि का उ ादन  

सिी कपडा छपाई में, प्रकृडत और, डिशेष रूप से, डपं्रट पे  की डचपडचपाहट मह पूणन है, और डनय डजत गाढापन अ  सिी घटक  ं
के साथ संगत ह ना चाडहए  पारंपररक तरीक  ंके डलए गाढा करने िाले पदाथन ाचन, गम टै्गैकैं थ, एक्ट नेट्स, डमथाइलसेलुल ज ईथर 

और स डियम काबोक्टসडमथाइल सेलुल ज जैसे अडिकमनक ह ते हैं  कई प्रकार की िाई लगाई जा सकती हैं, डजनमें प्र क्ष कपास, 

िात, म िेंट और प्रडतडियाशील रंग, साथ ही रंगद्र  रंग शाडमल हैं  

अडधकांश रंग  ंक  बैच या डनरंतर डिडध ारा ीडमंग या उम्र बढने के ारा तय डकया जाता है, और ैश एडजंग ारा अडधक तेजी से 

डफসेशन क  प्रिाडित डकया जाता है - उदाहरण के डलए, छ टी मशीन  ंक  डनय डजत करके कम ीडमंग अिडध की अनुमडत दी 
जाती है  िाप देने के बाद, ढीली िाई और गाढेपन क  हटाने के डलए कपडे क  अৢी तरह से ध ना चाडहए, डजससे रगडने की गडत 

सुडनड त ह  सके  

अडधकांश कपडा सामडग्रय  ंक  डिशेष पूिन-उपचार के डबना मुडद्रत डकया जा सकता है, लेडकन ऊनी कपड  ंक  आमतौर पर छपाई से 

पहले क्ल रीनयुक्त डकया जाता है  पड य  ंमें मुडद्रत शीषन (लंबे, समानांतर ऊनी रेशे) का उपय ग डमडश्त प्रिाि  ंके डलए डकया जाता 
है, और मुडद्रत ताने-बाने छायादार प्रिाि उ  करते हैं  गुৢेदार कालीन  ंक  अৢी पैठ सुडनड त करने के डलए डिजाइन की गई 

प्रडिया ारा मुडद्रत डकया जाता है  

डिडजटल डपं्रडटंग 
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डिडजटल डपं्रडटंग में, डिडजटल छडिय  ंक  कपडे, ाक्ट क, मै্ेट, लेबल, कािनब िन, डफ  इ ाडद जैसी िौडतक सतह  ंपर पुन: 

प्र ुत डकया जाता है  इस प्रकार की डपं्रडटंग औ  डगक और िे टॉप आकार के डपं्रटर ारा की जाती है  खुद क  एक या द  रंग  ं
तक ही सीडमत रखना जरूरी नही ंहै  िेब-टू-डपं्रट सॉ टिेयर का उपय ग करके, आप डिजाइन से मेल खाने के डलए डिडि  रंग  ंका 
डमश्ण िी बना सकते हैं  डिडजटल डपं्रडटंग 300dpi का छडि ररजॉ ूशन मांगती है  यडद छडि की गुणि ा उससे कम है, त  इसका 
पररणाम औसत दजे की मुद्रण गुणि ा ह  सकता है  

ीन डपं्रडटंग 

 
ीन डपं्रडटंग डिडि  प्रकार की चमकीले रंग की ाही का उपय ग करती है और अসर इसका उपय ग प र, टी-शटन और अ  

प्रचार ि ुओ ंक  डपं्रट करने के डलए डकया जाता है  प्रारंि में, ीन डपं्रडटंग रेशम सामग्री तक ही सीडमत थी  आजकल कई प्रकार 

की सामडग्रय  ंका उपय ग डकया जाता है  ीन डपं्रडटंग प्रडिया के दौरान, ीन के शीषन पर एक डिजाइन रखा जाता है  इसके बाद, 

इसे फ ट  इम शन से ढक डदया जाता है और प्रकाश में रखा जाता है  गमी के संपकन  में आने के कारण, इम शन सি ह  जाता है 

और इसका बाकी डह ा एक प्रकार की ें डसल छ डकर धुल जाता है डजसकी ाही क  ीजी का उपय ग करके खीचंा जा 
सकता है  

ेস ग्राफ़ी डपं्रडटंग 

 
इस प्रकार की छपाई आमतौर पर िेब पे्रस (िेबसाइट से संबंडधत नही)ं का उपय ग करके संचाडलत की जाती है ज  कागज के लंबे 

और डनरंतर र ल पर डपं्रट करती है  यह ऑफसेट डलथ ग्राफी में उपय ग की जाने िाली मानक ेट  ंका उपय ग नही ंकरता है  इसमें 
पानी आधाररत ाही और रबर ेट  ंका उपय ग डकया जाता है ज  बहुत ज ी सूख जाती हैं और तेजी से उ ादन दर सक्षम करती 
हैं  तेजी से सुखाने से ाक्ट क जैसी सामडग्रय  ंपर अडधक प्रिािी पररणाम प्रा  डकए जा सकते हैं  

डलथ  डपं्रडटंग 
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डिडजटल डपं्रडटंग के समान, डलथ  डपं्रडटंग डिडि  प्रकार की िौडतक सतह  ंपर पूणन रंगीन डपं्रट डपं्रट करने में सक्षम बनाती है  यह उन 

प्रचारक उ ाद  ंक  डनजीकृत करने में िी सक्षम बनाता है ज  एकाडधक डपं्रडटंग रन की मांग करते हैं  इस प्रकार की छपाई के डलए 

उৡ-ररजॉ ूशन कलाकृडत ( ूनतम 300 िीपीआई) की आि कता ह ती है  

एनगे्रडिंग 

 
मुद्रण के सिी तरीक  ंमें से उ ीणनन क  सबसे महंगा माना जाता है  साथ ही इसे लागू करने में िी काफी समय लगता है. जब शाही 
डनमंत्रण कािन  या उৡ पद थ अडधकाररय  ंके िसाय कािन बनाने की बात आती है, त  उ ीणनन सबसे अडधक इ ेमाल की जाने 

िाली मुद्रण डिडध है  छडि क  सबसे पहले धातु की ेट पर हाथ या मशीन से उकेरा जाता है  इसके बाद, उ ीणन डिजाइन क  
ाही से िर डदया जाता है और उस पर एक कागज दबाया जाता है  पररणाम रूप, एक डत्र-आयामी प्रकार की  छडि प्रा  की 

जा सकती है  अ  तकनीक  ंका उपय ग करके ऐसे पररणाम उ  करना कडठन है  

ए ॉडसंग 
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इस प्रडिया में उ ाद की सतह पर डिजाइन की छाप बनाई जाती है  ि ुओ ंपर एक डनड त मात्रा में दबाि डदया जाता है और 

दबाि डनकलने के बाद डनशान रह जाते हैं  ए ॉडसंग द  प्रकार की ह ती है: 

1. ाइंि ए ॉडसंग: उिरा हुआ डनशान उ ाद के रंग का ही ह ता है 

2. फ़ॉइल ॉक: डिजाइन क  उिारने के बाद, इसे चांदी और स ने जैसे धातु के पेंट से िर डदया जाता है 

कढाई मुद्रण 

 
कढाई मुद्रण के मा म से, कपडे क  सुई के साथ धागे के धाग  ंमें डसले गए डिजाइन  ंसे सजाकर कलाकृडत क  डफर से बनाया जा 
सकता है  थ क उ ादन के डलए एक डिशेष मुद्रण मशीन का उपय ग डकया जाता है  इस प्रकार की छपाई के डलए क ई रंग संदिन 
प्रदान कर सकता है  कढाई उन रंग  ंसे मेल खाने की क डशश करती है ज  डदए गए नमूने के सबसे करीब ह ं  कढाई मुद्रण के साथ, 

यडद आप डिडि  रंग  ंके डमश्ण से बचें त  बेहतर है  

जैसे-जैसे िेब-टू-डपं्रट उ  ग अपना दायरा बढा रहा है, ऑनलाइन  र माडलक  ं ारा डपं्रडटंग के कई तरीके अपनाए जा रहे हैं  यडद 

आपके पास एक ऑनलाइन  र है, त  अब समय आ गया है डक आप िेब-टू-डपं्रट तकनीक में डनिेश करें  

आप डपं्रडटंग का िह प्रकार चुन सकते हैं ज  आपके उ ाद  ंऔर ऑफ़र के डलए सबसे उपयुक्त ह  ईकॉमसन िसाय के माडलक 

आम तौर पर ऐसे मुद्रण समाधान क  प्राथडमकता देते हैं ज  बहुमुखी ह  और डिडि  प्रकार की सतह  ंपर मुद्रण क  सक्षम कर सके  

सुडनड त करें  डक आप समझदारी से डनिेश करें  ताडक बाद में क ई शडमिंदगी और पछतािा न ह  

मुद्रण की प्रौ  डगडकय  ंक  उ त डकया 
मुद्रण के डलए नैन टेक्न लॉजी 

 
या मुद्रण के डलए नैन टेक्न लॉजी - िा ि में अडिनि है  नैन टेक्न लॉजी िह डि৯ान है ज  परमाणु और आणडिक र पर सामडग्रय  ं
में हेरफेर और पररितनन करता है  हम 1 से 100 नैन मीटर के पैमाने के बारे में बात कर रहे हैं 
आमतौर पर, इस पैमाने पर बदली जाने िाली सामडग्रयां डिशेष डिशेषताएं प्रा  कर लेती हैं  और यह डपगमेंट के डलए िी लागू ह ता 
है  लांिा ने नैन  डपगमेंट बनाए हैं और उ ें पानी आधाररत नैन - ाही में शाडमल डकया है  "अप्र क्ष" डपडनंग और कंबल पर ाही 
सुखाने के साथ एक िांडतकारी इंकजेट डपं्रडटंग प्रडिया के डलए ध िाद, पररणाम बेहद चमकीले रंग  ंमें डपं्रट ह ते हैं ज  डिडजटल 

डपं्रडटंग के लचीलेपन क  संय डजत करने का प्रबंधन करते हैं - कम लागत और कम सेट-अप समय - गुणि ा बनाए रखते हुए 

ऑफसेट डपं्रडटंग  
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जल आधाररत मुद्रण 

 
नैन ग्राफी से परे, हम 2018 में जल-आधाररत मुद्रण के डिकास की िी डनगरानी करें गे  यह एक ऐसा के्षत्र है ज  बहुत रुडच आकडषनत 

कर रहा है, डिशेष रूप से बडे प्रारूप िाले कठ र मीडिया के डलए इसके अनुप्रय ग  ंमें  

जल-आधाररत ाही की बदौलत, अब शानदार रंग चमक बनाए रखते हुए कठ र मीडिया पर डपं्रट करना संिि है  

बी1 और बी2 प्रारूप  ंके डलए ाटन कडटंग 

एक और निाचार ज  हमें रुडचकर लगता है िह है बी1 प्रारूप का समापन  डफ़डनश अंडतम शन है ज  मुद्रण क  क्टक्त  और 

ािसाडयकता प्रदान करता है, यह अंडतम चरण है और इसमें कडटंग, क डटंग या िाडननडशंग शाडमल है  इसडलए यह उ ाद की 
अंडतम गुणि ा में एक मह पूणन कारक है  

बाय डिगे्रिेबल डपं्रटर ाही 

 
पहली बाय डिगे्रिेबल ाही सबसे पहले 1973 में अरब तेल प्रडतबंध संकट की शुरुआत के दौरान अमेररका में डिकडसत की गई थी  

खडनज तेल की बढती कीमत  ंके मुद्रण के्षत्र पर पडने िाले डिनाशकारी प्रिाि  ंक  डिफल करने के डलए उ  ग जगत के नेताओ ं ारा 
यह प्रयास डकया गया था  

पारंपररक ाही उ ाद  ंमें पेट् डलयम- ु  तेल  ंके डिपरीत, बाय डिगे्रिेबल डपं्रटर ाही में आमतौर पर गैर-खा  िन डत तेल 

ह ता है  इसका मतलब यह है डक ये ाही िा शील काबनडनक यौडगक  ं(िीओसी) जैसे संिाडित रूप से कम हाडनकारक रसायन  ं
का उ जनन करती हैं, डजनका ल ग  ंपर दीघनकाडलक, जडटल ा  प्रिाि देखा गया है  

प्रिाहकीय ाही 
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एक हाडलया मुद्रण निाचार डजसमें मुडद्रत मा म के िडि  क  बदलने की क्षमता है, िह है प्रिाहकीय ाही  इन ाही में चांदी के 

नैन कण या प्रिाहकीय पॉडलमर जैसी प्रिाहकीय सामग्री ह ती है, ज  उ ें डबजली का संचालन करने की क्षमता देती है  

स टे्ट की सतह या त  ाक्ट क या कागज ह  सकती है, और उन पर प्रिाहकीय ाही लगाने से अडनिायन रूप से सडकन ट बनते हैं 
ज  डबजली संचाररत करते हैं  प्रिाहकीय ाही मुडद्रत मा म में उसी प्रकार की कैपेडसडटि सेंडसंग तकनीक प्रदान करके नई जान 

फंूकती है ज  ाटनफ न, टैबलेट और टच ीन डि े जैसे आधुडनक उपकरण  ंमें उपल  है  

3 िी डपं्रडटग 

 
एक और मुद्रण निाचार डजसने हाल के िषों में बहुत अडधक ान आकडषनत डकया है िह है 3िी डपं्रडटंग, एक प्रकार की डपं्रडटंग ज  
डकसी क  कं ूटर-एिेि डिजाइन या 3िी ै डनंग तकनीक की मदद से डिडजटल फ़ाइल से डत्र-आयामी ऑ ेक्ट बनाने की 
अनुमडत देती है  

सबसे अडधक उपय ग की जाने िाली " ाही" पॉडलमर सामग्री ह ती है, डजसमें डपं्रटर एडिडटि मै ुफैक्चररंग नामक प्रडिया के 

मा म से परत दर परत जमा करता है  ाक्ट क की िडमक परत  ंक  डबछाने की यह प्रडिया अंततः  अंडतम ि ु तैयार करने के 

डलए पूरी की जाती है  

3िी डपं्रडटंग, चाहे औ  डगक, िाडणक्ट৸क या घरेलू अनुप्रय ग  ंके डलए की जाए, कई लाि प्रदान करती है ज  डिडनमानण के पारंपररक 

तरीके पूरा नही ं कर सकते हैं  उदाहरण के डलए, यह प्रडिया डनमानताओ ं क  अनुकूलन और जडटलता के र तक पहंुचने की 
अनुमडत देती है डजसे डकसी अ  तरीके से हाडसल नही ंडकया जा सकता है  इसके अलािा, 3िी डपं्रडटंग के डलए डकसी उपकरण की 
आि कता नही ंहै, और यह बहुत सामग्री-कुशल है, डजसका अथन है डक ज  ल ग अपने यं के उ ाद बना रहे हैं िे संसाधन  ंऔर 

पंूजी की कम बबानदी का आनंद ले सकते हैं  

 

डन षन 

हमारे प्राचीन गं्रथ  ंमें डचत्रलेखा, डचत्रांगदा, रंगशाला, आडद श   ंका प्रय ग यह सूडचत करता है डक अलंकाररता की ड  से रंग  ंका 
प्रय ग िारत में अ ंत पुराना है  ि  की बुनाई करते समय रंगीन सूत ारा नाना प्रकार के रंगडबरंगे डचत्र बनाए जाते थे  इसके 

उपरांत उसे छपाई ारा रंगडबरंगे डचत्र  ं से सँिारा जाता था  क्ट नी (Pliny) के अनुसार "रंगाई छपाई" का ज  िारत से 

ह कर डमस्र आडद देश  ंमें ईसा पूिन प्रसाररत ह  चुका था  
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